
КАТАЛОГ АЛЮМИНИЕВЫХ 
ПРОФИЛЕЙ

для изготовления оконных конструкций 
наружного открывания

2024

СЕРИЯ S90

СЕ
РИ

Я 
S9

0

www.tbm.ru

20
24



www.tbm.ru 1.01Без соблюдения строгого соответствия масштабу — Изменения и несоответствия допускаются

Критерии достижения качества алюминиевых конструкций

Âûïóñê ïðîäóêöèè âûñîêîãî êà÷åñòâà — îäíà èç ïåðâîñòåïåííûõ çàäà÷ ëþáîãî ïðîèçâîäñòâà, òàê êàê ýòî ïðåæäå 
âñåãî îòâåòñòâåííîñòü ïåðåä Çàêàç÷èêîì, ýòî áóäóùàÿ çàãðóçêà ïðîèçâîäñòâà, èìèäæ íà  ðûíêå è  ñòàáèëüíîñòü 
ïðåäïðèÿòèÿ.

Основными критериями достижения качественной продукции являются:

Качество исходных материалов
Èñïîëüçîâàíèå â êîíñòðóêöèÿõ òîëüêî ñèñòåìíûõ ìàòåðèàëîâ, óêàçàííûõ â êàòàëîãàõ. Íà íèõ îñíîâàíû âñå ïðî÷íîñò-
íûå ðàñ÷åòû, êà÷åñòâî ìàòåðèàëîâ ïîäòâåðæäåíî ïðåäïðèÿòèÿìè-èçãîòîâèòåëÿìè.
Ïîñòàâêà ìàòåðèàëîâ â óäîáíîé è íàäåæíîé óïàêîâêå ñîçäàåò äëÿ èçãîòîâèòåëÿ íà÷àëüíóþ ñòóïåíü êà÷åñòâà, êîòî-
ðóþ îí äîëæåí ñîõðàíèòü è äîâåñòè äî ïîòðåáèòåëÿ ïðè ïîñëåäóþùåì ïåðåäåëå èñõîäíîãî ñûðüÿ.

Организация рабочих мест
Ðàçìåùåíèå ïðîèçâîäñòâåííîãî ó÷àñòêà äëÿ ñáîðêè àëþìèíèåâûõ êîíñòðóêöèé ñ ó÷åòîì î÷åðåäíîñòè òåõíîëîãè÷å-
ñêîé îáðàáîòêè ñîêðàùàåò ïîòåðè íà ìåæîïåðàöèîííûå ïåðåìåùåíèÿ çàãîòîâîê. Òîëüêî ïîðÿäîê è ñòàíäàðòèçàöèÿ 
íà ðàáî÷èõ ìåñòàõ óëó÷øàþò êóëüòóðó è áåçîïàñíîñòü òðóäà.

Специализированное технологическое оборудование
Èñïîëüçîâàíèå ñîâðåìåííîãî îáîðóäîâàíèÿ íà âñåõ ýòàïàõ ïðîèçâîäñòâåííîãî öèêëà. Âûñîêîòî÷íûå ñòàíêè äëÿ îá-
ðàáîòêè ïðîôèëÿ îáåñïå÷èâàþò êà÷åñòâî ðåçà è ìèíèìàëüíûå îòêëîíåíèÿ ðàçìåðîâ çàãîòîâîê.

Øàáëîíû è  øòàìïû çíà÷èòåëüíî óñêîðÿþò îáðàáîòêó è  ñíèæàþò òðóäîçàòðàòû. Øàáëîíû ìèíèìèçèðóþò âðåìÿ 
íà ðàçìåòêó, îáåñïå÷èâàÿ òî÷íîñòü îáðàáîòêè, à èñïîëüçîâàíèå øòàìïîâ — ñëåäóþùèé óðîâåíü âûñîêîïðîèçâîäè-
òåëüíîé òåõíîëîãè÷åñêîé îñíàñòêè äëÿ ìàññîâîãî èçãîòîâëåíèÿ êîíñòðóêöèé.

Âñïîìîãàòåëüíîå îáîðóäîâàíèå  — òàêîå êàê ñïåöèàëüíûå ìîíòàæíûå ñòîëû äëÿ ñáîðêè êîíñòðóêöèé, òåëåæêè 
äëÿ ãîòîâîé ïðîäóêöèè, ïîêðûòèå ðàáî÷èõ ïîâåðõíîñòåé èç ìÿãêîãî ïëàñòèêà — ñêðîìíûå ïîìîùíèêè ñîõðàíåíèÿ 
êà÷åñòâà êîíñòðóêöèé.

Использование технологической документации
Òåõíîëîãè÷åñêèå êàðòû ñ îïèñàíèåì ïîñëåäîâàòåëüíîñòè îïåðàöèé ïî îáðàáîòêå ïðîôèëÿ è ñáîðêå èçäåëèé óñêî-
ðÿþò îáó÷åíèå ïåðñîíàëà, ïîìîãàþò èçáåæàòü èçãîòîâëåíèÿ áðàêà. Òåõíîëîãè÷åñêàÿ äîêóìåíòàöèÿ, â òîì ÷èñëå àëü-
áîìû òèïîâûõ óçëîâ ñîåäèíåíèé è ïðîãðàììíîå îáåñïå÷åíèå «îò ÷åðòåæà ê ñòàíêó», ïîçâîëÿåò ïðîèçâîäèòü ó÷åò 
âðåìåíè íà èçãîòîâëåíèå, à çíà÷èò, è ïëàíèðîâàòü ñðîêè èçãîòîâëåíèÿ êîíñòðóêöèé.

Постоянный контроль качества
Âõîäíîé êîíòðîëü íå äîïóñòèò íà ïðîèçâîäñòâî íåêîíäèöèîííûå ìàòåðèàëû. Îïåðàöèîííûé êîíòðîëü ïîçâîëèò îò-
ñëåäèòü êà÷åñòâî íà âñåõ ýòàïàõ èçãîòîâëåíèÿ. Âûõîäíîé êîíòðîëü ãîòîâîé ïðîäóêöèè âûÿâèò äåôåêòû íà çàâåðøà-
þùåé ñòàäèè ïðîèçâîäñòâà.

À êîíòðîëü êà÷åñòâà íà ìîíòàæå ïîçâîëèò äîâåñòè äî êîíå÷íîãî ïîòðåáèòåëÿ òîò ïðîäóêò, êîòîðûé åãî ïîëíîñòüþ 
óäîâëåòâîðèò.
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1. 1. Техническая характеристика системы
1. Îáùèå äàííûå

Назначение системы
«S90 ALUMARK» — ñåðèÿ àëþìèíèåâûõ ïðîôèëåé c òåðìîèçîëÿòîðîì ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ èçãîòîâëåíèÿ îêîííûõ 

êîíñòðóêöèé íàðóæíîãî îòêðûâàíèÿ.
Èíôîðìàöèÿ ïî ñåðèè ïðåäñòàâëåíà â åäèíîì êàòàëîãå è óäîáíà äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ êàê àðõèòåêòîðàìè  

è êîíñòðóêòîðàìè, òàê è òåõíîëîãàìè è ñáîðùèêàìè êîíñòðóêöèé.

Типы конструкций
Ñåðèÿ ïîçâîëÿåò èçãîòàâëèâàòü ñëåäóþùèå òèïû àëþìèíèåâûõ êîíñòðóêöèé.
Îêîííûå áëîêè íàðóæíîãî îòêðûâàíèÿ:
- ñ óñòàíîâêîé â ñòðîèòåëüíûé ïðîåì;
- èíòåãðèðîâàííûå â âåðòèêàëüíûé ôàñàä F50;
- ñòðóêòóðíûå ñòâîðêè, âñòðàèâàåìûå â ôàñàä F50SG;
- â êà÷åñòâå íàäñòðîéêè íàä ïîäúåìíî-ñäâèæíûìè êîíñòðóêöèÿìè S108.
     
Типы открывания оконных створок:
- âåðõíåïîäâåñíîå ñ ðó÷êîé;
- âåðõíåïîäâåñíîå ñ ðó÷íûì ïðèâîäîì;
- âåðõíåïîäâåñíîå ñ ýëåêòðîïðèâîäîì;
- ïàðàëëåëüíî-îòñòàâíîå ñ ðó÷êîé;
- ïàðàëëåëüíî-îòñòàâíîå ñ ýëåêòðîïðèâîäîì;

Строительные габариты профилей
Ìîíòàæíàÿ ãëóáèíà ðàìíûõ ïðîôèëåé ñîñòàâëÿåò 98, 106 ìì, ñòâîðî÷íûõ — 96, 104, 78,3 ìì. Äàííûå ðàçìåðû 

îáåñïå÷èâàþò íåîáõîäèìóþ æåñòêîñòü è ôóíêöèîíàëüíîñòü èçãîòàâëèâàåìûõ êîíñòðóêöèé.

Конструктивные особенности
• Òåõíè÷åñêèå ðåøåíèÿ ñåðèè ïî ñâîèì ýêñïëóàòàöèîííûì õàðàêòåðèñòèêàì ïîëíîñòüþ óäîâëåòâîðÿþò çàïðîñàì 

åâðîïåéñêèõ è îòå÷åñòâåííûõ àðõèòåêòîðîâ;
• Ïðè ðàçðàáîòêå àëþìèíèåâîé ñåðèè S90 èíæåíåðû ó÷èòûâàëè âîçìîæíîñòü åå èñïîëüçîâàíèÿ êàê êðóïíûìè 

êîìïàíèÿìè, îáëàäàþùèìè ñëîæíûì îáîðóäîâàíèåì, òàê è íåáîëüøèìè ôèðìàìè, ó êîòîðûõ îãðàíè÷åííûé 
ïåðå÷åíü îáîðóäîâàíèÿ, â òîì ÷èñëå è âîçìîæíîñòü ñáîðêè êîíñòðóêöèé íà ìîíòàæíîé ïëîùàäêå;

• Äîñòîèíñòâîì ñåðèè ÿâëÿåòñÿ òî, ÷òî áîëüøîå êîëè÷åñòâî âñïîìîãàòåëüíûõ ïðîôèëåé è êîìïëåêòóþùèõ S90 
ñîâìåñòèìî ñ äðóãèìè ñåðèÿìè ALUMARK, ÷òî ïîçâîëÿåò èçãîòîâèòåëþ ýôôåêòèâíî èñïîëüçîâàòü ìàòåðèàë  
è èíñòðóìåíòû;

• Äëÿ èçãîòîâëåíèÿ ñòâîðîê áîëüøîãî ôîðìàòà ñ âûñîêèìè òðåáîâàíèÿìè ê æåñòêîñòè èçäåëèÿ âîçìîæíî 
èñïîëüçîâàíèå ïðîôèëÿ óñèëåííîé ñòâîðêè ñ âîçìîæíîé òîëùèíîé çàïîëíåíèÿ äî 50 ìì;

• Ñâåðëèëüíûå øàáëîíû è âñïîìîãàòåëüíûé èíñòðóìåíò, êîòîðûìè îñíàùàåòñÿ ñåðèÿ, ïîìîãóò áûñòðî  
è êà÷åñòâåííî îáðàáîòàòü è ñîáðàòü áîëüøèå îáúåìû àëþìèíèåâûõ êîíñòðóêöèé äàæå íà íåáîëüøîì ïðîèçâîäñòâå;

• Âîçìîæíîñòü ïðèìåíåíèÿ ñòâîðêè íàðóæíîãî îòêðûâàíèÿ â ñåðèÿõ S108 è F50, â òîì ÷èñëå ñòðóêòóðíîé ñòâîðêè 
äëÿ ôàñàäà F50SG;

Элементы соединения
• Óãëîâûå ñóõàðè äëÿ ñáîðêè êîíñòðóêöèé ïðèìåíÿþòñÿ êàê ïîä îáæèì, òàê è ïîä øòèôòîâîå ñîåäèíåíèå, — 

îáðàáîòêà îòâåðñòèé ñ ïîìîùüþ ñèñòåìíûõ øàáëîíîâ;
• Äëÿ óãëîâûõ ñîåäèíåíèé ïðèìåíÿþòñÿ âûðàâíèâàþùèå óãîëêè èç àëþìèíèåâîãî ñïëàâà è çàïîëíåíèåì ðàáî÷èõ 

ïîëîñòåé äâóõêîìïîíåíòíûì êëååì, ÷òî ïðèäàåò ñîåäèíåíèþ äîïîëíèòåëüíóþ ïðî÷íîñòü è ïîçâîëÿåò âûïîëíèòü 
êà÷åñòâåííîå ñîåäèíåíèå;

• Ìåòèçû, ïðèìåíÿåìûå äëÿ ñîåäèíåíèÿ è êðåïåæà, èçãîòàâëèâàþòñÿ èç íåðæàâåþùåé ñòàëè À2-70 (êëàññ 
ïðî÷íîñòè 70) ñîãëàñíî DIN 912 è EN ISO 3506-1

Применяемые уплотнители 
Óïëîòíèòåëè äëÿ óñòàíîâêè çàïîëíåíèÿ – èç óñòîé÷èâîãî ê àòìîñôåðíûì âîçäåéñòâèÿì è ñòàðåíèþ èñêóññòâåííîãî 

êàó÷óêà (EPDM).
- óïëîòíèòåëü äëÿ óñòàíîâêè â ñòâîðêó íàðóæíîãî îòêðûâàíèÿ – ëàáèðèíòíûé, îñîáîé êîíñòðóêöèè;
- óãëîâîå ñîåäèíåíèå âûïîëíÿåòñÿ ïîä óãëîì 90º ñ ïîìîùüþ âóëêàíèçèðîâàííîãî óãîëêà;

Заполнение 
Òèïîðàçìåðíûé ðÿä óïëîòíèòåëåé ïîçâîëÿåò óñòàíàâëèâàòü ñòåêëîïàêåòû òîëùèíîé îò 24 äî 50 ìì ñ øàãîì 2 ìì.
Çàïîëíåíèå óñòàíàâëèâàåòñÿ íà óíèâåðñàëüíûå ïîäêëàäêè è ñïåöèàëüíûå îïîðû, êîòîðûå âûáèðàþòñÿ  

â çàâèñèìîñòè îò òîëùèíû ñòåêëîïàêåòà, à òàêæå îò åãî ãàáàðèòíîãî ðàçìåðà è âåñà. 
Îáðàáîòêà øòàïèêà ïðîèçâîäèòñÿ ïîä óãëîì 45º. 
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1. Îáùèå äàííûå

1. 1. Техническая характеристика системы 1.2. Состав конструкции со створкой наружного открывания
1. Îáùèå äàííûå

Технические характеристики
Ïî ðåçóëüòàòàì òåïëîòåõíè÷åñêèõ èñïûòàíèé îêîííîãî áëîêà S90 Alumark ðàçìåðîì 1170õ1460(h) ñ äâóõêàìåðíûì 

ñòåêëîïàêåòîì òîëùèíîé 42 ìì: 
Приведенное сопротивление теплопередаче составляет R0пр. = 0,86 м2∙°С/Вт, что соответствует классу А  

ïî ïðèâåäåííîìó ñîïðîòèâëåíèþ òåïëîïåðåäà÷å ñîãëàñíî ÃÎÑÒ 23166–2024.
Îáúåìíàÿ âîçäóõîïðîíèöàåìîñòü ïðè ïåðåïàäå äàâëåíèÿ ΔÐ = 100 Ïà, ïðèâåäåííàÿ ê ïëîùàäè èçäåëèÿ ñîñòàâëÿåò 

3,29 ì3/(ч•м2), ÷òî ñîîòâåòñòâóåò êëàññó Á ïî âîçäóõîïðîíèöàåìîñòè ñîãëàñíî ÃÎÑÒ 23166–2024.
Âîäîïðîíèöàåìîñò – êîíñòðóêöèÿ íåïðîíèöàåìà ïðè Δð   =  600 Ïà, ÷òî ñîîòâåòñòâóåò êëàññó À ïî âîäîíåïðîíèöà- 

åìîñòè ñîãëàñíî ÃÎÑÒ 23166–2024. Ïðåäåë âîäîíåïðîíèöàåìîñòè 800 Ïà.
Çâóêîèçîëÿöèÿ âîçäóøíîãî øóìà ïîòîêà ãîðîäñêîãî òðàíñïîðòà ñîñòàâëÿåò 32 äÁÀ, êëàññ À.

Применяемые сплавы
Ïðîôèëè èçãîòàâëèâàþòñÿ èç ñïëàâà ÀÄ 31 ïî ÃÎÑÒ 4784–2019 (èëè èç ñïëàâà EN AW 6060 ñîãëàñíî åâðîïåéñêîìó 

ñòàíäàðòó EN 573-3.2007), ïðåäåëüíûå îòêëîíåíèÿ ðàçìåðîâ ïðè èçãîòîâëåíèè ïî ÃÎÑÒ 22233–2018.

Обработка поверхности
Ïðîôèëè ìîãóò áûòü ïîêðûòû ïîðîøêîâîé êðàñêîé â ýëåêòðîñòàòè÷åñêîì ïîëå ñîãëàñíî øêàëå RAL ñ ñîáëþäåíèåì 

òðåáîâàíèé GSB, ëèáî äåêîðèðîâàíû.
Íà îñíîâàíèè äàííûõ, ïðåäîñòàâëåííûõ êîìïàíèÿìè AkzoNobel (ïîñòàâùèê ïîðîøêîâîé êðàñêè) è TECHNOFORM 

(ïîñòàâùèê òåðìîâñòàâîê) ðåêîìåíäóåòñÿ ïðîèçâîäèòü ïîêðàñêó àëþìèíèåâûõ ïðîôèëåé ALUMARK ñ ó÷åòîì 
следующих режимов отверждения (температура на профиле) – 20 минут при 170°C; 15 минут при 180°C; 10 минут при 
190°C (для профилей без термовставок).

Òîëùèíà ïîêðûòèÿ äëÿ 1 ñëîÿ – 60…70 ìêì. Êîíòðîëü òîëùèíû ñëîÿ îñóùåñòâëÿåòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ íîðìàìè 
ÃÎÑÒ 9.302–88 èëè DIN 50946.

1 – ðàìà, âñòðàèâàåìàÿ â ôàñàä; 
2 – ñòâîðêà íàðóæíîãî îòêðûâàíèÿ; 
3 – øòàïèê; 
4 – ñòîéêà; 
5 – ðèãåëü; 
6 – óïëîòíèòåëü ñòâîðî÷íûé íàðóæíûé;  
7 – óïëîòíèòåëü ñòâîðî÷íûé âíóòðåííèé;  
8 – óïëîòíèòåëü ïðèòâîðà; 
9 – ëàáèðèíòíûé óïëîòíèòåëü; 
10 – ñòåêëîïàêåò.

*Óêàçàííûå â íàñòîÿùåé ïóáëèêàöèè ïåðèìåòðû ïðîôèëåé, èõ ãåîìåòðè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè ÿâëÿþòñÿ 
òåîðåòè÷åñêèìè  è ìîãóò èçìåíÿòüñÿ â çàâèñèìîñòè îò äîïóñêîâ íà ðàçìåðû àëþìèíèåâûõ ïðîôèëåé.

1

10

4

6

2

7
8

3

5

8

9

1.Общие данные

1.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

1.2. Состав конструкции со створкой наружного открывания
2.Номенклатура материалов
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2.1. Геометрические характеристики алюминиевых профилей
2. Íîìåíêëàòóðà ìàòåðèàëîâ

2.1. Геометрические характеристики алюминиевых профилей
2. Íîìåíêëàòóðà ìàòåðèàëîâГеометрические характеристики профилей

Изображение

Наименование
профиля

Артикул
Периметр,

мм

Лицевой
поверх-сти

Внешний

Вес
профиля
кг./ м.п.

Момент инерции

     4Ix, см Iy, см     4

ALM290103

у

Створка
оконная

25,5/ 104 мм
наружного
открывания

ALM290211

ALM290102

ALM290101

Рама для
створки

наружного
открывания
25/106 мм

ALM290201

Рама для
створки

наружного
открывания
20/106 мм

Рама для
створки

наружного
открывания

20/98 мм 98

71

20

106

71

20

106

76

25

104

21

25,5

96

21

25,5Створка
оконная

25,5/ 96 мм
наружного
открывания

1,809

1,556

1,914

1,603

1,465

96,4 21,8116,6451,7

85,2387,8

96,2404,1

72,9361,7

72,9390,8

68,7 14,7

82,8 15,7

51,7 9,5

66,5 10,9

78,3

21

25
,5Створка оконная

25,5/ 78 мм
наружного

открывания для
структурного
остекления

ALM290202 1,39672,9300,9 31 10

у

х

х

2.Номенклатура материалов

2.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

2.1. Геометрические характеристики алюминиевых профилей Геометрические характеристики профилей

Изображение

Наименование
профиля

Артикул
Периметр,

мм

Лицевой
поверх-сти

Внешний

Вес
профиля
кг./ м.п.

Момент инерции

     4Ix, см Iy, см     4

20 5

1
8Штапик для

структурной
створки

наружного
открывания

ALM290802 47,1 22,3 0,139

Штапик для
створки

наружного
открывания

ALM290801 142,7 60,5 0,358

46

14 5

0,129

Профиль
компен-

сационный
10 мм

ALM159402 82 20

10

у у

х

х

Профиль
опорной

подкладки под
стеклопакет

ALM490147

3
4

0,515

Молдинг
рамный
14 мм

ALM231406* 45,8 14 0,109

14

6
8

59

2.Номенклатура материалов

2.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

2.1. Геометрические характеристики алюминиевых профилей

*Артикулы под заказ*Àðòèêóëû ïîä çàêàç
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2.1. Геометрические характеристики алюминиевых профилей
2. Íîìåíêëàòóðà ìàòåðèàëîâ

2.1. Геометрические характеристики алюминиевых профилей
2. Íîìåíêëàòóðà ìàòåðèàëîâ

Изображение ПрименениеАртикул Изображение ПрименениеАртикул

ALM420012
Угловой
соединитель
16 мм

16

60

Длина штанги 3000 мм

ALM420011
Угловой
соединитель
12 мм

Изготовление углового 
соединителя ALM752506, 
ALM790711

Для профиля ALM290101, 
ALM290102, ALM290201, 
ALM290211, ALM290202

Штифты 5 х 10 мм 
заказываются отдельно

12

60

Длина штанги 3000 мм

Изготовление углового 
соединителя ALM754511, 
ALM754711, ALM790501, 
ALM790712, ALM770514 

Для профиля ALM290201, 
ALM290211, ALM290202, 
ALM290102, ALM290103

Штифты 5 х 14 мм 
заказываются отдельно

28

70

ALM420015
Угловой
соединитель
28 мм

Изготовление углового
соединителя
ALM752708

Для профиля
ALM290103

Штифты 5 х 14 мм 
заказываются отдельноДлина штанги 3000 мм

2.Номенклатура материалов

2.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

2.1. Геометрические характеристики алюминиевых профилей

4

53

ALM290101

12

33

ALM770325

20

98

14
5

71

66

14
37

51 646 4

18

Угловой сухарь
ALM752506

ALM290102

12

33

16

6

53

106

20
14

37

54,4

18

ALM770325

71

66

14
5

4
51 6

Угловой сухарь
ALM752506

Угловой сухарь
ALM770514

2.Номенклатура материалов

2.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

2.2. Сечения основных профилей. Рамные оконные профили

Выравнивающий
уголок

Штифт
углового
сухаряВнутри

Артикул углового сухаряАртикул
профиля

Содержание комплектов угловых и импостных соединителей см. п. 2.4.

     Снаружи

ALM752506 ALM885014, ALM885010ALM290102 -- ALM770325ALM770514
ALM885010- -ALM752506ALM290101 ALM770325
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2. Íîìåíêëàòóðà ìàòåðèàëîâ
2.2. Сечения основных профилей. Рамные оконные профили

2. Íîìåíêëàòóðà ìàòåðèàëîâ
2.2. Сечения основных профилей. Створочные оконные профили

ALM290103

106

76

25

4

14
5

16

28

33

20

71

8

ALM770325

51 654 4
14

37

14
Угловой сухарь
ALM752708

Угловой сухарь
ALM754511

Угловой сухарь
ALM754711

2.Номенклатура материалов

2.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

2.2. Сечения основных профилей. Рамные оконные профили

Выравнивающий
уголок

Штифт
углового
сухаряВнутри

Артикул углового сухаряАртикул
профиля

Содержание комплектов угловых и импостных соединителе см. п. 2.4.

     Снаружи

ALM752708ALM290103 - ALM770325 ALM885014ALM754711 ALM754511

ALM290103

106

76

25

4

14
5

16

28

33

20

71

8

ALM770325

51 654 4
14

37

14
Угловой сухарь
ALM752708

Угловой сухарь
ALM754511

Угловой сухарь
ALM754711

2.Номенклатура материалов

2.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

2.2. Сечения основных профилей. Рамные оконные профили

Выравнивающий
уголок

Штифт
углового
сухаряВнутри

Артикул углового сухаряАртикул
профиля

Содержание комплектов угловых и импостных соединителе см. п. 2.4.

     Снаружи

ALM752708ALM290103 - ALM770325 ALM885014ALM754711 ALM754511

ALM290211

1216

20 814

16

21
23

4757

47 655

104

25
5

18
5

44

1 4

5 6

16

Угловой сухарь
ALM790711

Угловой сухарь
ALM754711

Угловой сухарь
ALM790501

Угловой сухарь
ALM770514

ALM290201

1216

20 817

5

21
23

4749

47 647

96

25
,5

18
5

44

1 4

16

Угловой сухарь
ALM790712

Угловой сухарь
ALM790501

Угловой сухарь
ALM790711

2.Номенклатура материалов

2.06
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

2.2. Сечения основных профилей. Створочные оконные профили

ALM790711 ALM885014, ALM885010

Выравнивающий
уголок

Штифт
углового
сухаряВнутри

Артикул углового сухаряАртикул
профиля

Содержание комплектов угловых и импостных соединителей см. п. 2.4.

-

     Снаружи

ALM290211 ALM770514ALM754711
ALM790711 ALM885014, ALM885010ALM290201 -ALM790712 -

ALM790501
ALM790501
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2. Íîìåíêëàòóðà ìàòåðèàëîâ
2.2. Сечения основных профилей. Створочные оконные профили

2. Íîìåíêëàòóðà ìàòåðèàëîâ
2.3. Уплотнители. Детали из ПВХ

ALM290202

12

20 8

21
23

4731 3

47 630 7

78 3

18
5

44

16

17
25

5

5

16

Угловой сухарь
ALM790712

Угловой сухарь
ALM790501

Угловой сухарь
ALM790711

2.Номенклатура материалов

2.07
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

2.2. Сечения основных профилей. Cтворочные оконные профили

ALM790711 ALM885014, ALM885010

Выравнивающий
уголок

Штифт
углового
сухаряВнутри

Артикул углового сухаряАртикул
профиля

Содержание комплектов угловых и импостных соединителей см. п. 2.4.

-
     Снаружи

ALM290202 ALM790712 ALM790501-

ALM290202

12

20 8

21
23

4731 3

47 630 7

78 3

18
5

44

16
17

25
5

5

16

Угловой сухарь
ALM790712

Угловой сухарь
ALM790501

Угловой сухарь
ALM790711

2.Номенклатура материалов

2.07
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

2.2. Сечения основных профилей. Cтворочные оконные профили

ALM790711 ALM885014, ALM885010

Выравнивающий
уголок

Штифт
углового
сухаряВнутри

Артикул углового сухаряАртикул
профиля

Содержание комплектов угловых и импостных соединителей см. п. 2.4.

-
     Снаружи

ALM290202 ALM790712 ALM790501-

150
метров

150
метров

400
метров

400
метров

ALM750203 150
метров

Уплотнитель внутренний 
ТЭП, черный

Для  установки в створку 
наружного открывания 

Ширина зазора 3 мм3

ALM750205 150
метров

Уплотнитель внутренний 
ТЭП, черный

Для  установки в створку 
наружного открывания 

Ширина зазора 5 мм

ALM750207

ALM750209

Уплотнитель внутренний 
ТЭП, черный

Для  установки в створку 
наружного открывания 

Ширина зазора 7 мм

Уплотнитель внутренний 
ТЭП, черный

Для  установки в створку 
наружного открывания 

Ширина зазора 9 мм

ALM750211 Уплотнитель внутренний 
ТЭП, черный

Для  установки в створку 
наружного открывания 

Ширина зазора 11 мм

7
9

11

ALM790021 Уплотнитель лабиринтный 
ЭПДМ, черный

Для  установки в створку 
наружного открывания 
ALM290201, ALM290211 

Ширина зазора 3,5 мм

2.3.Уплотнители. Детали из ПВХ
 Артикул Норма

отпуска Описание Описание
Норма
отпуска Артикул

ALM770020 400
метров

Уплотнитель притвора 
ЭПДМ, черный

Для притвора створки 
наружного открывания

Ширина зазора 4 мм4

31,4

3,
5

ALM731801 6 метров

16

Адаптер 16 х 59 мм 
ПВХ, черный

Для  установки на раму.

LOG0111.42 Пластина рихтовочная 
100 х 44 х 2 мм (синяя)

1 шт.

LOG0111.40 Пластина рихтовочная 
100 х 44 х 3 мм (красная)

1 шт.

LOG0110.42 Пластина рихтовочная 
100 х 50 х 2 мм (синяя)

1 шт.

LOG0087.42 Пластина рихтовочная 
100 х 34 х 2 мм (синяя)

1 шт.

LOG0087.40 Пластина рихтовочная 
100 х 34 х 3 мм (красная)

1 шт.

КомплектALM790088 Вулканизированный
уголок лабиринтного
уплотнителя
ЭПДМ, черный

1 компл. = 4 шт.
Для лабиринтного
уплотнителя ALM790021

400
метров

ALM790003 Уплотнитель наружный 
ЭПДМ, черный

Для  установки под штапик 
ALM290801 

Ширина зазора 2–3 мм

5 59

2

2.Номенклатура материалов

2.08
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются
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2. Íîìåíêëàòóðà ìàòåðèàëîâ
2.4. Детали для соединения

2. Íîìåíêëàòóðà ìàòåðèàëîâ
2.6. Клеи и герметики 2.7. Технологическая оснастка

Описание ОписаниеНорма
отпуска Артикул  Артикул

2.4. Детали для соединения

4 шт.

4 шт.

4 шт.

4 шт.

4 шт.

Норма
отпуска

ALM754511 Угловой сухарь 16 х 8 мм 
из профиля ALM420012

Для профиля: ALM290103 
(наружный)

Штифты 5 x 14 мм 
заказываются отдельно

16 8

ALM790501 Угловой сухарь 16 х 5 мм 
из профиля ALM420012

Для профиля: ALM290201, 
ALM290202, ALM290211 
(наружный)

Штифты 5 x 14 мм 
заказываются отдельно

16 5

ALM790711 Угловой сухарь 
12 х 20,8  мм из профиля 
ALM420011

Для профиля: ALM290201, 
ALM290202, ALM290211
(внутренний)

Штифты 5 x 10 мм 
заказываются отдельно

20,812

ALM790712 Угловой сухарь 16 х 17 мм 
из профиля ALM420012

Для профиля: ALM290201,
ALM290202
(внутренний)

Штифты 5 x 14 мм 
заказываются отдельно

ALM752506 Угловой сухарь 12 х 33мм 
из профиля ALM420011

Для профиля: ALM290101,
ALM290102
(внутренний)

Штифты 5 x 10 мм 
заказываются отдельно

1 шт.ALM770325 Выравнивающий уголок
14,5 мм
алюминиевый.

Для выравнивания лицевых
плоскостей ALM290101,
ALM290102, ALM290103
в угловом соединении

14,5

5

10

5

14

100 шт.ALM885010

100 шт.ALM885014

Штифт Ø5 х 10  мм

Для крепления угловых 
соединителей

Штифт Ø5 х 14 мм

Для крепления угловых 
соединителей

16

4 шт.ALM754711 Угловой сухарь 
16 х 14 мм 
из профиля ALM420012

Для профиля: ALM290103,
ALM290211
(внутренний)

Штифты 5 x 14 мм 
заказываются отдельно

16

4 шт.ALM770514 Угловой сухарь 16 х 6 мм 
из профиля ALM420012

Для профиля: ALM290102, 
ALM290211

Штифты 5 x 14 мм 
заказываются отдельно

16 6

28

4 шт.ALM752708 Угловой сухарь 
28 х 33 мм 
из профиля ALM420015

Для профиля: ALM290103 
(внутренний)

Штифты 5 x 14 мм 
заказываются отдельно

33

14

3312

17

INT0010.05 Заглушка декоративная
ПВХ , коричневый

Для отверстий Ø10 мм

INT0010.07

1 шт.

1 шт. Заглушка декоративная
ПВХ , белый

100 шт.
нержавеющая сталь А2-70,
с потайной головкой
под крестообразный шлиц,
по DIN 7981

 Cаморез 4,2 х 19

100 шт.3,9х16 DIN7982 Саморез 3,9 х 16 
нержавеющая сталь А2-70, 
с потайной головкой
под крестообразный шлиц, 
по DIN 7982

Для отверстий Ø10 мм

4,2 х 19 DIN7981 
(7981242 19)

(7982239 16)

2.Номенклатура материалов

2.09
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

2.5. Крепежные элементы

Описание ОписаниеНорма
упаковки

2.7. Технологическая оснастка
 Артикул  Артикул

2.6. Клеи и герметики

Cosmofen Duo (бежевый) 
Двухкомпонентный клей 
в спаренном картуше для 
склеивания угловых 
и Т-образных соединений 
алюминиевого профиля

HIM 0102 550 мл

PST 0067 Дозирующий пистолет
ручной, для установки
сдвоенного картуша
арт. HIM 0102
(Cosmofen Duo)

Средство для очистки
свежих остатков клея
1000 мл
для окрашенных профилей

1 бутыльHIM 0023

KMR 0014

1 шт.

Koerapur 666/90 (бежевый)
Двухкомпонентный клей 
в одинарном картуше 
для склеивания угловых 
и Т-образных соединений 
алюминиевого профиля

310 г

Насадка смесителя
для арт. KMR 0014 (шток)

1 шт.KMR 0013

Сменная насадка
смесителя
для арт. HIM 0102

PST 0067 /1 1 шт.

PST 0046 Дозирующий пистолет 
ручной, для картуша 
арт. KMR 0014
(Koerapur 666/90) и туб 
герметиков 310 мл

1 шт.

Cosmoplast 500 
Секундный 
быстрозатвердевающий 
однокомпонентный клей 
для проклейки cтыков 
уплотнителей из EPDM

HIM 0013 20 г ALM790911 Шаблон сверлильный
Изготовление отверстий для углового
соединения створочных профилей
ALM290201, ALM290202

Шаблон сверлильный 
Изготовление отверстий для углового 
соединения створочного профиля 
ALM290211

Оправка для установки штифтов
Для штифтов Ø5,0 мм

ALM770920

ALM790912

ALM790913 Шаблон сверлильный
Изготовление отверстий для углового
соединения рамных профилей
ALM290101, ALM290102

Шаблон сверлильный
Изготовление отверстий для углового
соединения рамного профиля ALM290103

ALM790914

2.Номенклатура материалов

2.10
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются
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Толщина заполнения 34 42 мм

Артикул створки оконной: ALM290201

Диапазон зазора для внутренних уплотнителей

       36

Внутренний уплотнитель

     38

Толщина
заполнения,

мм Ширина
 зазора,

мм
Артикул

       34   ALM750211

     40

  ALM750209
  ALM750207

Ширина
 зазора,

мм
Артикул

Наружный уплотнитель

  ALM750205

ALM290201

A
LM

29
08

01

2

Пластина рихтовочная** 
100 х 44 х 2 мм 
LOG0111.42 (синяя) 
Пластина рихтовочная** 
100 х 44 х 3 мм 
LOG0111.40 (красная)

34 11

36 9

38 7

40 5

11
9

5

2–3  ALM790003

7
2–3
2–3
2–3

  ALM790003
  ALM790003
  ALM790003

ALM750205

ALM750207

ALM750209

ALM750211

ALM790003

42 3 ALM750203

ALM750203 ALM750209 ALM750211

     42   ALM7502032–3 3  ALM790003

ALM750205 ALM750207

3 7 9 115

3. Выбор штапиков и уплотнителей

3.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

3.2. Выбор уплотнителей для створки наружного открывания3. Âûáîð øòàïèêîâ è óïëîòíèòåëåé
3.1. Выбор уплотнителей для створки наружного открывания.

3. Âûáîð øòàïèêîâ è óïëîòíèòåëåé

3.2. Выбор уплотнителей для створки наружного открывания

Толщина заполнения 24–32 мм

Артикул створки оконной: ALM290201

*Таблица действительна только для сухого остекления.
**Ширина рихтовочной пластины подбирается в зависимости от толщины заполнения

Диапазон зазора для внутренних уплотнителей

ALM750203 ALM750205 ALM750207 ALM750209 ALM750211

Таблица выбора уплотнителей
 в зависимости от толщины заполнения

(стеклопакета)

       26

Внутренний уплотнитель

     28

Толщина
заполнения,

мм Ширина
 зазора,

мм
Артикул

11
9

       24   ALM750211

     30 5

  ALM750209
  ALM750207

Ширина
 зазора,

мм
Артикул

Наружный уплотнитель

2–3  ALM790003

  ALM750205
7

ALM290201

A
LM

29
08

01

2 24 11

Пластина рихтовочная** 
100 х 44 х 2 мм 
LOG0111.42 (синяя) 
Пластина рихтовочная** 
100 х 44 х 3 мм 
LOG0111.40 (красная)

26 9

28 7

30 5

2–3
2–3
2–3

ALM159402

32 3

     32 3  ALM7502032–3

  ALM790003
  ALM790003
  ALM790003
  ALM790003

ALM750203

ALM750205

ALM750207

ALM750209

ALM750211

ALM790003

3 7 9 115

3. Выбор штапиков и уплотнителей

3.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

3.1. Выбор уплотнителей для створки наружного открывания.

*Òàáëèöà äåéñòâèòåëüíà òîëüêî äëÿ ñóõîãî îñòåêëåíèÿ. 
**Øèðèíà ðèõòîâî÷íîé ïëàñòèíû ïîäáèðàåòñÿ â çàâèñèìîñòè îò òîëùèíû çàïîëíåíèÿ.

*Òàáëèöà äåéñòâèòåëüíà òîëüêî äëÿ ñóõîãî îñòåêëåíèÿ. 
**Øèðèíà ðèõòîâî÷íîé ïëàñòèíû ïîäáèðàåòñÿ â çàâèñèìîñòè îò òîëùèíû çàïîëíåíèÿ.

Òàáëèöà âûáîðà óïëîòíèòåëåé 
 â çàâèñèìîñòè îò òîëùèíû çàïîëíåíèÿ (ñòåêëîïàêåòà)
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ALM290202

28

30

32 13

34 11

36 11

Артикул створки оконной: ALM290202

Диапазон зазора для внутренних уплотнителей

ALM750203 ALM750211

       32

Внутренний уплотнитель

     34

Толщина
заполнения,

мм Ширина
 зазора,

мм
Артикул

       28   ALM750205
       30   ALM750203

     36

  ALM750203
  ALM750211
  ALM750211

5
3

11
3

11

Толщина заполнения 28–36 мм

15

ALM159402

ALM290802

Пластина рихтовочная** 
100 х 34 х 2 мм 
LOG0087.42 (синяя) 
Пластина рихтовочная** 
100 х 34 х 3 мм 
LOG0087.40 (красная)

Артикул

ALM159402

Компенсационный
профиль

ALM159402
ALM159402

-
-

13

ALM750211

ALM750211

ALM750203

ALM750205

ALM750203

ALM750205

3 5 11

3. Выбор штапиков и уплотнителей

3.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

3.4. Выбор уплотнителей для структурной створки наружного открывания

Пластина рихтовочная** 
100 х 50 х 2 мм 
LOG0110.42 (синяя)

A
LM

29
08

01
Артикул створки оконной: ALM290211

Диапазон зазора для внутренних уплотнителей

ALM750203 ALM750209 ALM750211

  46

Внутренний уплотнитель

     48

Толщина
заполнения,

мм Ширина
 зазора,

мм
Артикул

       42   ALM750211
       44   ALM750209

     50

  ALM750207
  ALM750205

Ширина
 зазора,

мм
Артикул

Наружный уплотнитель

  ALM750203

11
9

5

2–3
72–3

2–3
2–3

2–3  ALM790003

2 42 11

44 9

46 7

48 5

50 3

3

Толщина заполнения 42–50 мм

  ALM790003
  ALM790003
  ALM790003
  ALM790003

ALM790003

ALM750203

ALM750205

ALM750207

ALM750209

ALM750211

ALM750205 ALM750207

ALM290211

ALM490147

3 7 9 115

3. Выбор штапиков и уплотнителей

3.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

3.3. Выбор уплотнителей для створки наружного открывания.3. Âûáîð øòàïèêîâ è óïëîòíèòåëåé
3.3. Выбор уплотнителей для створки наружного открывания

3. Âûáîð øòàïèêîâ è óïëîòíèòåëåé
3.4. Выбор уплотнителей для структурной створки наружного открывания

*Òàáëèöà äåéñòâèòåëüíà òîëüêî äëÿ ñóõîãî îñòåêëåíèÿ. 
**Øèðèíà ðèõòîâî÷íîé ïëàñòèíû ïîäáèðàåòñÿ â çàâèñèìîñòè îò òîëùèíû çàïîëíåíèÿ.

*Òàáëèöà äåéñòâèòåëüíà òîëüêî äëÿ ñóõîãî îñòåêëåíèÿ. 
**Øèðèíà ðèõòîâî÷íîé ïëàñòèíû ïîäáèðàåòñÿ â çàâèñèìîñòè îò òîëùèíû çàïîëíåíèÿ.

Òàáëèöà âûáîðà óïëîòíèòåëåé 
 â çàâèñèìîñòè îò òîëùèíû çàïîëíåíèÿ (ñòåêëîïàêåòà)

Òàáëèöà âûáîðà óïëîòíèòåëåé 
 â çàâèñèìîñòè îò òîëùèíû çàïîëíåíèÿ 

(ñòåêëîïàêåòà)
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Створка наружного открывания в фасаде

h

b

b

h

Створка наружного открывания в проеме

h

b

Структурная створка наружного открывания в структурном фасаде

4. Рекомендуемые размеры конструкций

4.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

4.2. Рекомендуемые размеры створки параллельно-отставного окна
4.1. Рекомендуемые размеры створки верхнеподвесного окна
4. Ðåêîìåíäóåìûå ðàçìåðû êîíñòðóêöèé 4. Ðåêîìåíäóåìûå ðàçìåðû êîíñòðóêöèé

4.2. Рекомендуемые размеры створки параллельно-отставного окна

Ïðèìå÷àíèå. 
Ðàçìåðû îêîííûõ êîíñòðóêöèé îïðåäåëÿþòñÿ èçãîòîâèòåëåì ñ ó÷åòîì ôàêòè÷åñêèõ íàãðóçîê è òèïà ïðèìåíÿåìîé 
ôóðíèòóðû – ñì. «Êàòàëîã ïî ôóðíèòóðå äëÿ ñåðèè S90».

Ïðèìå÷àíèå. 
Ðàçìåðû îêîííûõ êîíñòðóêöèé îïðåäåëÿþòñÿ èçãîòîâèòåëåì ñ ó÷åòîì ôàêòè÷åñêèõ íàãðóçîê è òèïà ïðèìåíÿåìîé 
ôóðíèòóðû – ñì. «Êàòàëîã ïî ôóðíèòóðå äëÿ ñåðèè S90». 
 
*Âåñ óêàçàí ñ ó÷åòîì ïðèìåíåíèÿ ýëåêòðîïðèâîäà.

Створка наружного открывания в фасаде

h

b

b

h

Створка наружного открывания в проеме

h

b

Структурная створка наружного открывания в структурном фасаде

4.Рекомендуемые размеры конструкций

4.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

4.1. Рекомендуемые размеры створки верхнеподвесного окна

Обозначение
Минимальный 

размер, мм
Максимальный 

размер, мм
Вес, кг

Âûñîòà ñòâîðêè, h 450 2000
165

Øèðèíà ñòâîðêè, b 400 2000

Обозначение
Минимальный 

размер, мм
Максимальный 

размер, мм
Вес, 

 кг

Âûñîòà ñòâîðêè, h 450 2000
165

Øèðèíà ñòâîðêè, b 400 2000

Обозначение
Минимальный 

размер, мм
Максимальный 

размер, мм
Вес, кг

Âûñîòà ñòâîðêè, h 450 2000
165

Øèðèíà ñòâîðêè, b 400 2000

Обозначение
Минимальный 

размер, мм
Максимальный 

размер, мм
Вес, 

 кг

Âûñîòà ñòâîðêè, h 750 3000
200*

Øèðèíà ñòâîðêè, b 500 2000

Обозначение
Минимальный 

размер, мм
Максимальный 

размер, мм
Вес, кг

Âûñîòà ñòâîðêè, h 450 2000
165

Øèðèíà ñòâîðêè, b 400 2000

Обозначение
Минимальный 

размер, мм
Максимальный 

размер, мм
Вес, 

 кг

Âûñîòà ñòâîðêè, h 750 3000
200*

Øèðèíà ñòâîðêè, b 500 2000



www.tbm.ru www.tbm.ru5.01 5.02Без соблюдения строгого соответствия масштабу — Изменения и несоответствия допускаютсяБез соблюдения строгого соответствия масштабу — Изменения и несоответствия допускаются

5. Òèïîâûå ñå÷åíèÿ
5.1. Типы сечений

5. Òèïîâûå ñå÷åíèÿ

5.2. Створка наружного открывания в фасаде

5.8

5.6

5.2, 5.3 5.4, 5.5

5.7

5. Типовые сечения

5.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

5.1. Типы сечений

ALM750004

ALM750110

AL
M

75
05

04

ALM290101

A
LM

29
02

01

ALM770020

ALM750203

ALM790003

50 46

533

EL
M

50
14

32 32
13

47
4

4

6
12

ALM159402

3,9 х 16 DIN7982
(7982239 16)

ALM290801

10

А-А

ALM770325

Ножницы фрикционные
для фрамуг с верхним
подвесом

4,2 х 19 DIN7981
(7981242 19)

Заглушка для отверстий
INT0010.05, INT0010.07

AL
M

75
00

04

AL
M

75
02

10

ALM750504

ALM290101

A
LM

29
08

01
AL

M
79

00
03

32

8
6

32 13

ELM5014

Б-Б

46
10

3

50

AL
M

75
02

03

ALM790021

Заглушка для отверстий
INT0010.05, INT0010.07

ALM290201

Цепной привод

ALM770020

3,9 х 16 DIN7982
(7982239 16)

4,2 х 19 DIN7981
(7981242 19)

5. Типовые сечения

5.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

5.2. Створка наружного открывания в фасаде

А А

Б

Б

ALM750004

ALM750110

AL
M

75
05

04

ALM290101

A
LM

29
02

01

ALM770020

ALM750203

ALM790003

50 46

533

EL
M

50
14

32 32
13

47
4

4

6
12

ALM159402

3,9 х 16 DIN7982
(7982239 16)

ALM290801

10

А-А

ALM770325

Ножницы фрикционные
для фрамуг с верхним
подвесом

4,2 х 19 DIN7981
(7981242 19)

Заглушка для отверстий
INT0010.05, INT0010.07

AL
M

75
00

04

AL
M

75
02

10

ALM750504

ALM290101

A
LM

29
08

01
AL

M
79

00
03

32

8
6

32 13

ELM5014

Б-Б

46
10

3

50

AL
M

75
02

03

ALM790021

Заглушка для отверстий
INT0010.05, INT0010.07

ALM290201

Цепной привод

ALM770020

3,9 х 16 DIN7982
(7982239 16)

4,2 х 19 DIN7981
(7981242 19)

5. Типовые сечения

5.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

5.2. Створка наружного открывания в фасаде

А А

Б

Б



www.tbm.ru www.tbm.ru5.03 5.04Без соблюдения строгого соответствия масштабу — Изменения и несоответствия допускаютсяБез соблюдения строгого соответствия масштабу — Изменения и несоответствия допускаются

5. Òèïîâûå ñå÷åíèÿ

5.3. Усиленная створка наружного открывания в фасаде
5. Òèïîâûå ñå÷åíèÿ

5.4. Структурная створка наружного открывания в структурном фасаде

50 46
10

533

ALM159402

50

ALM290102

A
LM

29
02

11

ALM770020

EL
M

50
14

ALM790003
ALM290801

50
3

6
12

ALM750004

ALM750110

47
4

4

А-А

ALM770325

Заглушка для отверстий
INT0010.05, INT0010.07

Ограничитель
телескопический

17
ALM750203

AL
M

75
03

87

4,2 х 19 DIN7981
(7981242 19)

3,9 х 16 DIN7982
(7982239 16)

50

50

6
3

50

ALM290211

46
10

47

ALM159402

8

Б-Б

A
LM

29
08

01
AL

M
79

00
03

AL
M

75
02

03

ELM5014

AL
M

75
00

04

AL
M

75
02

10

ALM790021
ALM770020

4

4

ALM770325

ALM770020

A
LM

29
01

02

ALM750387

3,9 х 16 DIN7982
(7982239 16)

Заглушка для отверстий 
INT0010.05, INT0010.07

4,2 х 19 DIN7981
(7981242 19)

5. Типовые сечения

5.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

5.3. Усиленная створка наружного открывания в фасаде

А А

Б

Б

50 46
10

533

ALM159402

50

ALM290102
A

LM
29

02
11

ALM770020

EL
M

50
14

ALM790003
ALM290801

50
3

6
12

ALM750004

ALM750110

47
4

4

А-А

ALM770325

Заглушка для отверстий
INT0010.05, INT0010.07

Ограничитель
телескопический

17
ALM750203

AL
M

75
03

87

4,2 х 19 DIN7981
(7981242 19)

3,9 х 16 DIN7982
(7982239 16)

50

50

6
3

50

ALM290211

46
10

47

ALM159402

8

Б-Б

A
LM

29
08

01
AL

M
79

00
03

AL
M

75
02

03

ELM5014

AL
M

75
00

04

AL
M

75
02

10

ALM790021
ALM770020

4

4

ALM770325

ALM770020

A
LM

29
01

02

ALM750387

3,9 х 16 DIN7982
(7982239 16)

Заглушка для отверстий 
INT0010.05, INT0010.07

4,2 х 19 DIN7981
(7981242 19)

5. Типовые сечения

5.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

5.3. Усиленная створка наружного открывания в фасаде

А А

Б

Б

Фасад

28
15

28

47
4

4

533

ALM290802
47

5
202014

ALM290101

ALM770020

EL
M

50
14

ALM770325

А-А

ALM750108

ALM750112

A
LM

29
02

02

ALM750205

AL
M

77
00

20

ALM159402

Заглушка для отверстий
INT0010.05, INT0010.07

3,9 х 16 DIN7982
(7982239 16)

4,2 х 19 DIN7981
(7981242 19)

28 15

28

47 4

4

3

47
5

20
20

14

ALM750208

53

ALM290802

Б-Б

A
LM

29
01

01

ALM290202

ELM5014

ALM770325
ALM159402 ALM770020

AL
M

75
02

05
AL

M
75

02
12

17

3,9 х 16 DIN7982
(7982239 16)

4,2 х 19 DIN7981
(7981242 19)

5. Типовые сечения

5.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

5.4. Структурная створка наружного открывания в структурном фасаде

А А

Б

Б

Фасад

28
15

28

47
4

4

533

ALM290802
47

5
202014

ALM290101

ALM770020

EL
M

50
14

ALM770325

А-А

ALM750108

ALM750112

A
LM

29
02

02

ALM750205

AL
M

77
00

20

ALM159402

Заглушка для отверстий
INT0010.05, INT0010.07

3,9 х 16 DIN7982
(7982239 16)

4,2 х 19 DIN7981
(7981242 19)

28 15

28

47 4

4

3

47
5

20
20

14

ALM750208

53

ALM290802

Б-Б

A
LM

29
01

01

ALM290202

ELM5014

ALM770325
ALM159402 ALM770020

AL
M

75
02

05
AL

M
75

02
12

17

3,9 х 16 DIN7982
(7982239 16)

4,2 х 19 DIN7981
(7981242 19)

5. Типовые сечения

5.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

5.4. Структурная створка наружного открывания в структурном фасаде

А А

Б

Б



www.tbm.ru www.tbm.ru5.05 5.06Без соблюдения строгого соответствия масштабу — Изменения и несоответствия допускаютсяБез соблюдения строгого соответствия масштабу — Изменения и несоответствия допускаются

5. Òèïîâûå ñå÷åíèÿ

5.5. Структурная створка наружного открывания в классическом фасаде
5. Òèïîâûå ñå÷åíèÿ

5.6. Створка верхнеподвесного открывания в проеме

Фасад

AL
M

75
05

04

50

28

533

20

А-А

ALM290101

ALM770020

EL
M

50
14

ALM770325

ALM750108

A
LM

29
02

02

ALM750205
ALM159402

28
15

47
4

4
ALM290802

47

5

ALM750004

ALM750114

ALM770020

Комплект элементов
регулировочных по
высоте для ножниц
фрикционных

Заглушка для отверстий
INT0010.05, INT0010.07

3,9 х 16 DIN7982
(7982239 16)

4,2 х 19 DIN7981
(7981242 19)

ALM750504

28

50

ALM770020

5
20

Б-Б

28 15 47 4

4

3

53

A
LM

29
01

01

ALM290202

ELM5014

ALM770325
ALM159402 ALM770020

AL
M

75
02

05

AL
M

75
00

04

AL
M

75
02

14

47

ALM290802

ALM750208

Заглушка для отверстий
INT0010.05, INT0010.07

3,9 х 16 DIN7982
(7982239 16)

4,2 х 19 DIN7981
(7981242 19)

5. Типовые сечения

5.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

5.5. Структурная створка наружного открывания в классическом фасаде

А А

Б

Б

Фасад

AL
M

75
05

04

50

28

533

20

А-А

ALM290101

ALM770020

EL
M

50
14

ALM770325

ALM750108

A
LM

29
02

02

ALM750205
ALM159402

28
15

47
4

4

ALM290802
47

5

ALM750004

ALM750114

ALM770020

Комплект элементов
регулировочных по
высоте для ножниц
фрикционных

Заглушка для отверстий
INT0010.05, INT0010.07

3,9 х 16 DIN7982
(7982239 16)

4,2 х 19 DIN7981
(7981242 19)

ALM750504

28

50

ALM770020

5
20

Б-Б

28 15 47 4

4

3

53

A
LM

29
01

01

ALM290202

ELM5014

ALM770325
ALM159402 ALM770020

AL
M

75
02

05

AL
M

75
00

04

AL
M

75
02

14

47

ALM290802

ALM750208

Заглушка для отверстий
INT0010.05, INT0010.07

3,9 х 16 DIN7982
(7982239 16)

4,2 х 19 DIN7981
(7981242 19)

5. Типовые сечения

5.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

5.5. Структурная створка наружного открывания в классическом фасаде

А А

Б

Б

Фасад

А-А

25
5

30 15
6

A
LM

15
94

02

A
LM

29
08

01

A
LM

29
01

0346

AL
M

79
00

03

ALM770325

ALM770020

AL
M

75
02

05

ALM770020
ALM790021

ALM290201

Ручка
оконная

3,9 х 16 DIN7982 
(7982239 16)

5. Типовые сечения

5.06
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

5.6. Створка верхнеподвесного открывания в проеме

А

А



www.tbm.ru www.tbm.ru5.07 5.08Без соблюдения строгого соответствия масштабу — Изменения и несоответствия допускаютсяБез соблюдения строгого соответствия масштабу — Изменения и несоответствия допускаются

5. Òèïîâûå ñå÷åíèÿ

5.7. Створка параллельно-отставного открывания в проеме 5.8. Створка наружного открывания, встроенная в раздвижную конструкцию
5. Òèïîâûå ñå÷åíèÿ

А-А

25
5

30 15 47
4

4

6

A
LM

15
94

02

A
LM

29
08

01

A
LM

29
01

0346

AL
M

79
00

03

ALM770325

ALM770020

AL
M

75
02

05

ALM290201

ALM770020
ALM790021

Ножницы
параллельно-отставные

3,9 х 16 DIN7982 
(7982239 16)

5. Типовые сечения

5.07
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

5.7. Створка параллельно-отставного открывания в проеме

А

А

25
5

30 15 47 4

4

6

A
LM

15
94

02

A
LM

29
08

01

A
LM

29
01

0346

AL
M

79
00

03

ALM770325

ALM770020

AL
M

75
02

05

ALM290201

ALM770020

50
,4

30

16
.1

16
,1

47
,2

16
,3

1

ALM790021 ALM731801

А-А

ALM231406

3,9 х 16 DIN7982 
(7982239 16)

5. Типовые сечения

5.08
Без соблюдения строгого соответствия масштабу. Изменения и несоответствия допускаются

5.8. Створка наружного открывания, встроенная в раздвижную конструкцию

А

А



www.tbm.ru www.tbm.ru5.09 5.10Áåç ñîáëþäåíèÿ ñòðîãîãî ñîîòâåòñòâèÿ ìàñøòàáó — Èçìåíåíèÿ è íåñîîòâåòñòâèÿ äîïóñêàþòñÿÁåç ñîáëþäåíèÿ ñòðîãîãî ñîîòâåòñòâèÿ ìàñøòàáó — Èçìåíåíèÿ è íåñîîòâåòñòâèÿ äîïóñêàþòñÿ

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ
ЧАСТЬ

by TBMСЕРИЯ S90



www.tbm.ru www.tbm.ru5.11 6.01Без соблюдения строгого соответствия масштабу — Изменения и несоответствия допускаютсяБез соблюдения строгого соответствия масштабу — Изменения и несоответствия допускаются

6. Îïðåäåëåíèå ðàçìåðîâ äåòàëåé êîíñòðóêöèè

6.1. Определение размеров створки наружного открывания
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ALM290103

ALM290201
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ALM290201

ALM290801

ALM290801

1
76

6. Определение размеров деталей конструкции

6.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

6.1. Определение размеров створки наружного открывания
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6.2. Определение размеров створки наружного открывания в фасаде
2. Íîìåíêëàòóðà ìàòåðèàëîâ
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6. Определение размеров деталей конструкции

6.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

6.2. Определение размеров створки наружного открывания в фасаде

6. Îïðåäåëåíèå ðàçìåðîâ äåòàëåé êîíñòðóêöèè

6.3. Определение размеров структурной створки наружного открывания в фасаде
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6. Определение размеров деталей конструкции

6.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

6.3. Определение размеров структурной створки наружного открывания в фасаде
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7. Îáðàáîòêà ïðîôèëåé

7.1. Обработка отверстий под штифтовое соединение рамы

Рама: ALM290102
Шаблон для сверления:
ALM790913

= cверлить отверстия  Ø 5,0 мм под штифт Ø 5,0 мм
= cверлить отверстия  Ø 5,0 мм для подачи клея

Рама: ALM290103
Шаблон для сверления:
ALM790914

Рама: ALM290101
Шаблон для сверления:
ALM790913
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5 4
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Ø5 64
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44 18
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7. Обработка профилей

7.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

7.1. Обработка отверстий под штифтовое соединение рамы 7. Îáðàáîòêà ïðîôèëåé

7.2. Обработка отверстий под штифтовое соединение створки

Створка: ALM290211
Шаблон для сверления:
ALM790912

= cверлить отверстия  Ø 5,0 мм под штифт Ø 5,0 мм
= cверлить отверстия  Ø 5,0 мм для подачи клея
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Створка: ALM290201
Шаблон для сверления:
ALM790911
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Створка: ALM290202
Шаблон для сверления:
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7. Обработка профилей

7.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

7.2. Обработка отверстий под штифтовое соединение створки
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8. Ñáîðêà êîíñòðóêöèè

8.1. Порядок сборки оконного блока

1. Ïîäãîòîâêà ê ñáîðêå: 
- ïîäãîòîâêà êîìïëåêòóþùèõ;
- ïîäáîðêà äåòàëåé àëþìèíèåâîãî êàðêàñà. 
 
2. Ñáîðêà ðàìû: 
- ñáîðêà óãëîâûõ ñîåäèíåíèé ïî êîíòóðó; 

3. Ñáîðêà ñòâîðêè: 
- ñáîðêà óãëîâûõ ñîåäèíåíèé ïî êîíòóðó. 
 
4. Óñòàíîâêà óïëîòíèòåëåé â ðàìó è ñòâîðêó.

5. Óñòàíîâêà ôóðíèòóðû â ðàìó è ñòâîðêó.

6. Ïðîâåðêà ðàâíîìåðíîñòè çàçîðà 5 ìì ìåæäó 
ðàìîé è ñòâîðêîé, íåîáõîäèìàÿ ðåãóëèðîâêà.

7. Ïðîâåðêà ðàáîòû ôóðíèòóðû 3-õ êðàòíûì 
îòêðûâàíèåì-çàêðûâàíèåì ñòâîðêè. Ìåõàíèçì 
äîëæåí ðàáîòàòü áåç çàåäàíèé.

8. Óñòàíîâêà çàïîëíåíèÿ â ïðîåì âûïîëíÿåòñÿ 
êàê íà ïðîèçâîäñòâå, òàê è íà ìîíòàæå.  
Äëÿ èñêëþ÷åíèÿ ïðîâèñàíèÿ ñòâîðêè óñòàíàâ-
ëèâàþòñÿ îïîðíûå è ðàñêëèíèâàþùèå  
ïîäêëàäêè.

Çàïîëíåíèå ôèêñèðóåòñÿ øòàïèêàìè:  
ñíà÷àëà – ãîðèçîíòàëüíûìè øòàïèêàìè,  
çàòåì – âåðòèêàëüíûìè øòàïèêàìè, ïîòîì  
óñòàíàâëèâàåòñÿ ïî ïåðèìåòðó óïëîòíèòåëü.

9. Ïîñëå óñòàíîâêè çàïîëíåíèÿ íåîáõîäèìî 
ïðîâåðèòü ðàáîòó ôóðíèòóðû. 

8. Сборка конструкции

8.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

8.1. Порядок сборки оконного блока
8. Ñáîðêà êîíñòðóêöèè
8.2. Размеры конструкций и требования к предельным отклонениям.

1. Ïðåäåëüíûå îòêëîíåíèÿ îò íîìèíàëüíûõ ðàçìåðîâ êîðîáîê è ñòâîðîê ïî äëèíå è øèðèíå,  
à òàêæå äëèí äèàãîíàëåé íå äîëæíû ïðåâûøàòü çíà÷åíèé, óêàçàííûõ â òàáëèöå 1 ÃÎÑÒ 21519–
2022 «Áëîêè îêîííûå èç àëþìèíèåâûõ ïðîôèëåé. Òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ». 

2. Ïðåäåëüíî äîïóñòèìûå ãàáàðèòíûå ðàçìåðû è ïëîùàäü èçäåëèÿ, à òàêæå ìàêñèìàëüíî äîïóñòè-
ìûå ðàçìåðû îòêðûâàþùèõñÿ ñòâîðîê (â òîì ÷èñëå ñîîòíîøåíèå èõ øèðèíû è âûñîòû),  
èõ ïëîùàäü è ìàññó óñòàíàâëèâàþò â òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè ïðåäïðèÿòèÿ-èçãîòîâèòåëÿ  
íà îñíîâàíèè ðåêîìåíäàöèé ïðåäïðèÿòèé-èçãîòîâèòåëåé ïðîôèëüíûõ ñèñòåì è ñèñòåì ôóðíèòóðû. 

3. Предельные отклонения габаритных размеров изделий не должны превышать +2,0/-1,0 мм.
 
4. Ïðåäåëüíûå îòêëîíåíèÿ íîìèíàëüíûõ ðàçìåðîâ ñîïðÿãàåìûõ ýëåìåíòîâ èçäåëèé, çàçîðîâ 
ïîä íàïëàâîì, ðàçìåðîâ ðàñïîëîæåíèÿ îêîííûõ ïðèáîðîâ (ôóðíèòóðû), ïåòåëü, ôóíêöèîíàëü-
íûõ îòâåðñòèé äîëæíû áûòü óñòàíîâëåíû â êîíñòðóêòîðñêîé äîêóìåíòàöèè èçãîòîâèòåëÿ íà 
îñíîâàíèè ðåêîìåíäàöèé ñèñòåìîäàòåëåé ïðîôèëåé è èçãîòîâèòåëåé ôóðíèòóðû.
 
5. Ðàçíîñòü äëèí äèàãîíàëåé ïðÿìîóãîëüíûõ ðàìî÷íûõ ýëåìåíòîâ íå äîëæíà ïðåâûøàòü 1,0 ìì 
ïðè äëèíå íàèáîëüøåé ñòîðîíû ìåíåå 1200 ìì (âêëþ÷èòåëüíî) è 2,0 ìì – ïðè äëèíå áîëåå  
1200 ìì.
 
6. Ôèãóðíûå èçäåëèÿ (àðî÷íûå, ñòðåëü÷àòûå, òðàïåöèåâèäíûå è ò.ä.) èçãîòîâëÿþò ïî ÷åðòåæàì 
èëè øàáëîíàì ñ äîïóñêàìè, óñòàíîâëåííûìè â íàñòîÿùåì ñòàíäàðòå äëÿ ïðÿìîóãîëüíûõ èçäå-
ëèé ñ òîé æå ïëîùàäüþ.
 
7. Ïðåäåëüíîå îòêëîíåíèå ðàçìåðîâ ôóðíèòóðíîãî ïàçà íå çàâèñèò îò ëèíåéíûõ ðàçìåðîâ  
ðàìî÷íûõ ýëåìåíòîâ (ðàìà-ñòâîðêà) è äîëæíî áûòü íå áîëåå 0,5 ìì.

8. Ïðîâèñàíèå (çàâûøåíèå) îòêðûâàþùèõñÿ ðàìî÷íûõ ýëåìåíòîâ (ñòâîðîê, ïîëîòåí, ôîðòî÷åê) 
â ñîáðàííîì âèäå íå äîëæíî âûõîäèòü çà ðàìêè ðåãóëèðîâàíèÿ ôóðíèòóðû â ñîîòâåòñòâèè  
ñ ÃÎÑÒ 30777 âíå çàâèñèìîñòè îò ëèíåéíûõ ðàçìåðîâ ðàìî÷íûõ ýëåìåíòîâ.

9. Ïåðåïàä ëèöåâûõ ïîâåðõíîñòåé (ïðîâåñ) â óãëîâûõ è Ò-îáðàçíûõ ñîåäèíåíèÿõ ñìåæíûõ 
äåòàëåé êîðîáîê è ñòâîðîê, óñòàíîâêà êîòîðûõ ïðåäóñìîòðåíà â îäíîé ïëîñêîñòè, íå äîëæåí 
ïðåâûøàòü 0,5 ìì. Çàçîðû â ìåñòàõ óãëîâûõ è Ò-îáðàçíûõ ñîåäèíåíèé ïðîôèëåé íå äîëæíû 
ïðåâûøàòü 0,5 ìì.

10. Îòêëîíåíèÿ îò ïðÿìîëèíåéíîñòè äåòàëåé ðàìî÷íûõ ýëåìåíòîâ íå äîëæíû ïðåâûøàòü 1,0 ìì 
íà 1 ì äëèíû.
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Рама: ALM290101

Угловой сухарь наружный
ALM770514

Угловой сухарь внутренний
ALM752506 Выравнивающий уголок
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ALM754511
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Рама: ALM290103
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8.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

8.3.Угловое соединение рамного профиля с обжимом

8. Сборка конструкции
8. Ñáîðêà êîíñòðóêöèè

8.3. Угловое соединение рамного профиля с обжимом

Последовательность операций:
1. Óñòàíîâèòü ïî âûñîòå íîæè îáæèìíîãî ñòàíêà â íåîáõîäè-
ìîå äëÿ êîíêðåòíîãî ïðîôèëÿ ïîëîæåíèå. 
2. Ðàçëîæèòü äåòàëè êîíñòðóêöèè ïî êîíòóðó ñîãëàñíî ñáî-
ðî÷íîãî ÷åðòåæà. 
3. Íà ñðåç àëþìèíèåâûõ ïðîôèëåé íàíåñòè ãåðìåòèê íåé-
òðàëüíîé êèñëîòíîñòè (æåëàòåëüíî ïî öâåòó áëèçêèé ê äåêî-
ðàòèâíîìó ïîêðûòèþ ïðîôèëÿ). Íàíåñòè äâóõêîìïîíåíòíûé 
êëåé íà ðàáî÷èå ïîâåðõíîñòè óãëîâûõ ñóõàðåé è ïî î÷åðåäè 
âñòàâèòü â ïîëîñòè ïðîôèëåé.
4. Âñòàâèòü âûðàâíèâàþùèé óãîëîê ALM770325 
â ñîîòâåòñòâóþùèé ïàç êàæäîãî ïðîôèëÿ.
5. Îáæàòü âñå óãëû êîíñòðóêöèè ïîñëåäîâàòåëüíî  
ñ êàæäîé ñòîðîíû.
6. Óäàëèòü ñ ïîâåðõíîñòè ïðîôèëÿ îñòàòêè êëåÿ  è ãåðìåòè-
êà ìÿãêîé âåòîøüþ.
7. Âûäåðæàòü ñîáðàííóþ êîíñòðóêöèþ äëÿ âûñûõàíèÿ 
(â çàâèñèìîñòè îò ìàðêè êëåÿ ôóíêöèîíàëüíàÿ ïðî÷íîñòü –  
20 ìèí., ïîëíîå îòâåðæäåíèå – 24 ÷).
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8.04
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

8.4. Угловое соединение створочного профиля с обжимом

8. Сборка конструкции8. Ñáîðêà êîíñòðóêöèè

8.4. Угловое соединение створочного профиля с обжимом

Последовательность операций:
1. Óñòàíîâèòü ïî âûñîòå íîæè îáæèìíîãî ñòàíêà  
â íåîáõîäèìîå äëÿ êîíêðåòíîãî ïðîôèëÿ ïîëîæåíèå.
2. Ðàçëîæèòü äåòàëè êîíñòðóêöèè ïî êîíòóðó ñîãëàñíî 
ñáîðî÷íîãî ÷åðòåæà.
3. Íà ñðåç àëþìèíèåâûõ ïðîôèëåé íàíåñòè ãåðìåòèê 
íåéòðàëüíîé êèñëîòíîñòè (æåëàòåëüíî ïî öâåòó 
áëèçêèé ê äåêîðàòèâíîìó ïîêðûòèþ ïðîôèëÿ).
4. Íàíåñòè äâóõêîìïîíåíòíûé êëåé íà ðàáî÷èå 
ïîâåðõíîñòè óãëîâûõ ñóõàðåé è ïî î÷åðåäè âñòàâèòü  
â ïîëîñòè ïðîôèëåé.
5. Îáæàòü âñå óãëû êîíñòðóêöèè ïîñëåäîâàòåëüíî  
ñ êàæäîé ñòîðîíû.
6. Óäàëèòü ñ ïîâåðõíîñòè ïðîôèëÿ îñòàòêè êëåÿ  
è ãåðìåòèêà ìÿãêîé âåòîøüþ.
7. Âûäåðæàòü ñîáðàííóþ êîíñòðóêöèþ äëÿ âûñûõàíèÿ 
(â çàâèñèìîñòè îò ìàðêè êëåÿ ôóíêöèîíàëüíàÿ 
ïðî÷íîñòü – 20 ìèí., ïîëíîå îòâåðæäåíèå – 24 ÷).
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Рама: ALM290101, ALM290102, ALM290103
Приспособление: ALM770920
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ALM290101
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Ø5 Штифт ALM885010

Выравнивающий
 уголок ALM770325

Ø5

Отверстиe для закачки
клея

Отверстиe для закачки
клея

Отверстиe для закачки
клея

A(2:1)

A
Угловой

сухарь

Приспособление
ALM770920

Размер до центра
отверстия

44

44

Штифт

Схема установки штифтов

8.05
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

8.5. Угловое соединение рамного профиля на штифтах

8. Сборка конструкции
8. Ñáîðêà êîíñòðóêöèè

8.5. Угловое соединение рамного профиля на штифтах

Последовательность операций:
1. Ðàçëîæèòü àëþìèíèåâûå çàãîòîâêè êîíñòðóêöèè ïî êîíòóðó  
ñîãëàñíî ÷åðòåæó.
2. Íà ñðåç àëþìèíèåâûõ ïðîôèëåé íàíåñòè ãåðìåòèê íåéòðàëü-
íîé êèñëîòíîñòè (æåëàòåëüíî ïî öâåòó áëèçêèé ê äåêîðàòèâíîìó 
ïîêðûòèþ ïðîôèëÿ).
3. Âñòàâèòü âûðàâíèâàþùèé óãîëîê ALM770325 â ñîîòâåòñòâóþùèå 
ïàçû êàæäîãî ïðîôèëÿ.
4. Âñòàâèòü óãëîâîé ñóõàðü â ïîëîñòè ñìåæíûõ ïðîôèëåé. 
Â ñëó÷àå íå èñïîëüçîâàíèÿ îòâåðñòèé äëÿ çàêà÷êè êëåÿ íàíåñòè  
íà ïîâåðõíîñòü ñóõàðåé äâóõêîìïîíåíòíûé êëåé è ïî î÷åðåäè 
âñòàâèòü èõ â ïîëîñòè ïðîôèëåé ïî 4-ì óãëàì.
5. Âñòàâèòü øòèôò Ø5,0 мм (ALM885010/ALM885014) в отверстие  
Ø5 ìì. Ñ ïîìîùüþ îïðàâêè ALM770920 çàáèòü øòèôò 
â ïîñàäî÷íîå ìåñòî óãëîâîãî ñóõàðÿ. Äàííóþ îïåðàöèþ âûïîëíèòü 
íà îäíîì óãëó êîíñòðóêöèè è äàëåå ïî î÷åðåäè íà îñòàëüíûõ óãëàõ. 
6. Ñ ïîìîùüþ ðó÷íîãî èëè ïíåâìîïèñòîëåòà çàêà÷àòü êëåé  
â ñîåäèíåíèå ÷åðåç çàðàíåå ïðîñâåðëåííûå  îòâåðñòèÿ Ø5,0 ìì.
7. Óäàëèòü ñ ïîâåðõíîñòè ïðîôèëÿ îñòàòêè êëåÿ è ãåðìåòèêà ìÿãêîé 
âåòîøüþ.
8. Âûäåðæàòü ñîáðàííóþ êîíñòðóêöèþ äëÿ âûñûõàíèÿ  
(â çàâèñèìîñòè îòìàðêè êëåÿ ôóíêöèîíàëüíàÿ ïðî÷íîñòü –  
20 ìèí., ïîëíîå îòâåðæäåíèå – 24 ÷).

12
,8

5
4427,5

Ø5

33

44

5 Ø5

6

5

Ø5

44

96

1,
4

ALM290201

Отверстие для закачки
клея

Створка: ALM290201, ALM290202, ALM290211
Приспособление: ALM770920 Штифт ALM885010

Штифт ALM885014

Штифт ALM885014

44

44

Схема установки штифтов

Размер до центра
отверстия

A
Угловой

сухарь

Приспособление
ALM770920

Отверстия для закачки
клея

Отверстия для закачки
клея

A(2:1)

Ø5,0

14

Отверстия для закачки
клея

Штифт

8.06
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

8.6. Угловое соединение створочного профиля на штифтах

8. Сборка конструкции
8. Ñáîðêà êîíñòðóêöèè

8.6. Угловое соединение створочного профиля на штифтах

Последовательность операций:
1. Ðàçëîæèòü àëþìèíèåâûå çàãîòîâêè êîíñòðóêöèè ïî êîíòóðó  
ñîãëàñíî ÷åðòåæó.
2. Íà ñðåç àëþìèíèåâûõ ïðîôèëåé íàíåñòè ãåðìåòèê íåéòðàëü-
íîé êèñëîòíîñòè (æåëàòåëüíî ïî öâåòó áëèçêèé ê äåêîðàòèâíîìó 
ïîêðûòèþ ïðîôèëÿ).
3. Âñòàâèòü óãëîâîé ñóõàðü â ïîëîñòè ñìåæíûõ ïðîôèëåé. Â ñëó÷àå 
íå èñïîëüçîâàíèÿ îòâåðñòèé äëÿ çàêà÷êè êëåÿ íàíåñòè íà ïîâåðõ-
íîñòü ñóõàðåé äâóõêîìïîíåíòíûé êëåé è ïî î÷åðåäè âñòàâèòü  
èõ â ïîëîñòè ïðîôèëåé ïî 4-ì óãëàì.
4. Âñòàâèòü øòèôò Ø5,0 мм (ALM885010/ALM885014) в отверстие  
Ø5 ìì. Ñ ïîìîùüþ îïðàâêè ALM770920 çàáèòü øòèôò â ïîñàäî÷íîå 
ìåñòî óãëîâîãî ñóõàðÿ. Äàííóþ îïåðàöèþ âûïîëíèòü íà îäíîì óãëó 
êîíñòðóêöèè è äàëåå ïî î÷åðåäè íà îñòàëüíûõ óãëàõ. 
5. Ñ ïîìîùüþ ðó÷íîãî èëè ïíåâìîïèñòîëåòà çàêà÷àòü êëåé â ñîåäè-
íåíèå ÷åðåç çàðàíåå ïðîñâåðëåííûå îòâåðñòèÿ Ø5,0 ìì.
6. Óäàëèòü ñ ïîâåðõíîñòè ïðîôèëÿ îñòàòêè êëåÿ  è ãåðìåòèêà ìÿãêîé 
âåòîøüþ.
7. Âûäåðæàòü ñîáðàííóþ êîíñòðóêöèþ äëÿ âûñûõàíèÿ  
(â çàâèñèìîñòè îò ìàðêè êëåÿ ôóíêöèîíàëüíàÿ ïðî÷íîñòü – 20 ìèí., 
ïîëíîå îòâåðæäåíèå – 24 ÷).
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8. Ñáîðêà êîíñòðóêöèè

8.7. Крепление штапика ALM290801 к створкам ALM290201, ALM290211

* Ðàçìåð óêàçàí îò íàðóæíîãî óãëà øòàïèêà ALM290801
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8.07
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

8.7. Крепление штапика ALM290801 к створкам ALM290201, ALM290211

8. Сборка конструкции

ÀÊÑÅÑÑÓÀÐÛ

Àðòèêóë Íàçâàíèå Öâåò Êîë-âî Åä. èçì.

ALM754511 Óãëîâîé ñóõàðü 16 õ 8 ìì Íåîêðàøåííûé 4 øò.

ALM754711 Óãëîâîé ñóõàðü 16 õ 14 ìì Íåîêðàøåííûé 4 øò.

ALM752708 Óãëîâîé ñóõàðü 28 õ 33 ìì Íåîêðàøåííûé 4 øò.

ALM790711 Óãëîâîé ñóõàðü 12 õ 20,8 ìì Íåîêðàøåííûé 4 øò.

ALM790712 Óãëîâîé ñóõàðü 16 õ 17 ìì Íåîêðàøåííûé 4 øò.

ALM790501 Óãëîâîé ñóõàðü 16 õ 5 ìì Íåîêðàøåííûé 4 øò.

ALM885010 Øòèôò 5 õ 10 ìì Íåîêðàøåííûé 8 øò.

ALM885014 Øòèôò 5 õ 14 ìì Íåîêðàøåííûé 24 øò.

ALM770325 Âûðàâíèâàþùèé óãîëîê 14,5 ìì Íåîêðàøåííûé 4 øò.

ALM790088 Óãîëîê ëàáèðèíòíîãî óïëîòíèòåëÿ ×åðíûé 4 øò.

LOG0111.42 Ïëàñòèíà ðèõòîâî÷íàÿ 100 õ 44 õ 2 ìì Ñèíèé  6  øò.

LOG0111.40 Ïëàñòèíà ðèõòîâî÷íàÿ 100 õ 44 õ 3 ìì  Êðàñíûé 6 øò.

3,9 õ 16 DIN7982 
(7982239 16)

Ñàìîðåç ø3,9 õ 16 ìì DIN7982 Íåîêðàøåííûé 24 øò.

1300

13
00A

9. Примеры расчета конструкций

9.01
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

9.1. Оконный блок наружного открывания в проеме9. Ïðèìåðû ðàñ÷åòà êîíñòðóêöèé

9.1. Оконный блок наружного открывания в проеме

Cèñòåìà ALUMARK S90 
Âíóòðåííÿÿ òåêñòóðà RAL 9016 
Íàðóæíàÿ òåêñòóðà RAL 9016 
Êîëè÷åñòâî 1 øò.

ÏÐÎÔÈËÈ

Àðòèêóë Íàçâàíèå Öâåò Äëèíà, ìì Óãëû ðåçà Êîë-âî

ALM290103 Рама для створки наружного открывания 25/106 мм RAL 9016 1300 45° x 45° 4

ALM290201 Створка оконная 25,5/ 96 мм наружного открывания RAL 9016 1234 45° x 45° 4

ALM290801 Øòàïèê äëÿ ñòâîðêè íàðóæíîãî îòêðûâàíèÿ RAL 9016 1240 45° x 45° 4

ALM159402 Ïðîôèëü êîìïåíñàöèîííûé 10 ìì RAL 9016 1169,2 90° x 90° 2

ALM159402 Ïðîôèëü êîìïåíñàöèîííûé 10 ìì RAL 9016 1146 90° x 90° 2

ÓÏËÎÒÍÈÒÅËÈ

Àðòèêóë Íàçâàíèå Öâåò Êîë-âî åä. èçì.

ALM790003 Óïëîòíèòåëü íàðóæíûé ×åðíûé 4,69 ï.ì.

ALM750203 Óïëîòíèòåëü âíóòðåííèé ×åðíûé 4,68 ï.ì.

ALM790021 Óïëîòíèòåëü ëàáèðèíòíûé ×åðíûé 4,88 ï.ì.

ALM770020 Óïëîòíèòåëü ïðèòâîðà ×åðíûé 9,61 ï.ì.

ÑÒÅÊËÎÏÀÊÅÒÛ

Àðòèêóë Íàçâàíèå Öâåò Øèð. * Âûñ., ìì Êîë-âî

ÑÏÄ 32 ìì Ñòåêëîïàêåò äâóõêàìåðíûé 32 ìì Ïðîçðà÷íûé 1172 * 1172 1
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ÀÊÑÅÑÑÓÀÐÛ

Àðòèêóë Íàçâàíèå Öâåò Êîë-âî Åä. èçì.

ALM752506 Óãëîâîé ñóõàðü 12 õ 33ìì Íåîêðàøåííûé 4 øò.

ALM790711 Óãëîâîé ñóõàðü 12 õ 20,8 ìì Íåîêðàøåííûé 4 øò.

ALM790712 Óãëîâîé ñóõàðü 16 õ 17 ìì Íåîêðàøåííûé 4 øò.

ALM790501 Óãëîâîé ñóõàðü 16 õ 5 ìì Íåîêðàøåííûé 4 øò.

ALM885010 Øòèôò 5 õ 10 ìì Íåîêðàøåííûé 16 øò.

ALM885014 Øòèôò 5 õ 14 ìì Íåîêðàøåííûé 16 øò.

ALM770325 Âûðàâíèâàþùèé óãîëîê 14,5 ìì Íåîêðàøåííûé 4 øò.

ALM790088 Óãîëîê ëàáèðèíòíîãî óïëîòíèòåëÿ ×åðíûé 4 øò.

LOG0111.42 Ïëàñòèíà ðèõòîâî÷íàÿ 100 õ 44 õ 2 ìì Ñèíèé  6  øò.

LOG0111.40 Ïëàñòèíà ðèõòîâî÷íàÿ 100 õ 44 õ 3 ìì  Êðàñíûé 6 øò.

3,9 õ 16 DIN7982 
(7982239 16)

Ñàìîðåç ø3,9 õ 16 ìì DIN7982 Íåîêðàøåííûé 24 øò.

4,2 õ 19 DIN7981 
(7981242 19)

Ñàìîðåç ø4,2 õ 19 ìì DIN7981 Íåîêðàøåííûé 24 øò.

INT0010.07 Çàãëóøêà äåêîðàòèâíàÿ ÏÂÕ Áåëûé

9.2. Оконный блок наружного открывания в проеме
9. Ïðèìåðû ðàñ÷åòà êîíñòðóêöèé

Ôðàãìåíò îêîííîãî áëîêà 
íàðóæíîãî îòêðûâàíèÿ, 
âñòðîåííîãî â ôàñàä

Cистема ALUMARK F50/S90 
Âíóòðåííÿÿ òåêñòóðà RAL 9016 
Íàðóæíàÿ òåêñòóðà RAL 9016 13

00

1300

A

A

9. Примеры расчета конструкций

9.02
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

9.2. Оконный блок наружного открывания в проеме

ÏÐÎÔÈËÈ

Àðòèêóë Íàçâàíèå Öâåò Äëèíà, ìì Óãëû ðåçà Êîë-âî

ALM290101 Рама для створки наружного открывания 20/98 мм RAL 9016 1280 45° x 45° 4

ALM290201 Створка оконная 25,5/ 96 мм наружного открывания RAL 9016 1224 45° x 45° 4

ALM290801 Øòàïèê äëÿñòâîðêè íàðóæíîãî îòêðûâàíèÿ RAL 9016 1230 45° x 45° 4

ALM159402 Ïðîôèëü êîìïåíñàöèîííûé 10 ìì RAL 9016 1159,2 90° x 90° 2

ALM159402 Ïðîôèëü êîìïåíñàöèîííûé 10 ìì RAL 9016 1136 90° x 90° 2

ÓÏËÎÒÍÈÒÅËÈ

Àðòèêóë Íàçâàíèå Öâåò Êîë-âî åä. èçì.

ALM790003 Óïëîòíèòåëü íàðóæíûé ×åðíûé 4,69 ï.ì.

ALM750203 Óïëîòíèòåëü âíóòðåííèé ×åðíûé 4,68 ï.ì.

ALM790021 Óïëîòíèòåëü ëàáèðèíòíûé ×åðíûé 4,88 ï.ì.

ELM5014 Уплотнитель 9GO/04 3–4 мм ×åðíûé 5,05 ï.ì.

ALM770020 Óïëîòíèòåëü ïðèòâîðà ×åðíûé

ÑÒÅÊËÎÏÀÊÅÒÛ

Àðòèêóë Íàçâàíèå Öâåò Øèð. * Âûñ., ìì Êîë-âî

ÑÏÄ 32 ìì Ñòåêëîïàêåò äâóõêàìåðíûé 32 ìì Ïðîçðà÷íûé 1162 * 1162 1

9. Ïðèìåðû ðàñ÷åòà êîíñòðóêöèé

9.3. Оконный блок наружного открывания в проеме

Ôðàãìåíò îêîííîãî áëîêà íàðóæíîãî 
îòêðûâàíèÿ, âñòðîåííîãî â ñòðóêòóðíûé 
ôàñàä

Cистема ALUMARK F50SG/S90 Внутренняя 
òåêñòóðà RAL 9016 Íàðóæíàÿ òåêñòóðà  
RAL 9016
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9. Примеры расчета конструкций

9.03
Без соблюдения строгого соответствия масштабу . Изменения и несоответствия допускаются

9.3. Оконный блок наружного открывания в проеме

ÏÐÎÔÈËÈ

Àðòèêóë Íàçâàíèå Öâåò Äëèíà, ìì Óãëû ðåçà Êîë-âî

ALM290101 Рама для створки наружного открывания 20/106 мм RAL 9016 1280 45° x 45° 4

ALM290202
Створка оконная 25,5/ 78 мм наружного открывания для 
ñòðóêòóðíîãî îñòåêëåíèÿ

RAL 9016 1224 45° x 45° 4

ALM290802 Øòàïèê äëÿ ñòðóêòóðíîé ñòâîðêè íàðóæíîãî îòêðûâàíèÿ  RAL 9016 1230 45° x 45° 4

ALM159402 Ïðîôèëü êîìïåíñàöèîííûé 10 ìì RAL 9016 1159,2 90° x 90° 2

ALM159402 Ïðîôèëü êîìïåíñàöèîííûé 10 ìì RAL 9016 1136 90° x 90° 2

ÀÊÑÅÑÑÓÀÐÛ

Àðòèêóë Íàçâàíèå Öâåò Êîë-âî Åä. èçì.

ALM752506 Óãëîâîé ñóõàðü 12 õ 33 ìì Íåîêðàøåííûé 4 øò.

ALM790711 Óãëîâîé ñóõàðü 12 õ 20,8 ìì Íåîêðàøåííûé 4 øò.

ALM790712 Óãëîâîé ñóõàðü 16 õ 17 ìì Íåîêðàøåííûé 4 øò.

ALM790501 Óãëîâîé ñóõàðü 16 õ 5 ìì Íåîêðàøåííûé 4 øò.

ALM885010 Øòèôò 5 õ 10 ìì Íåîêðàøåííûé 16 øò.

ALM885014 Øòèôò 5 õ 14 ìì Íåîêðàøåííûé 16 øò.

ALM770325 Âûðàâíèâàþùèé óãîëîê 14,5 ìì Íåîêðàøåííûé 4 øò.

LOG0087.42 Ïëàñòèíà ðèõòîâî÷íàÿ 100 õ 34 õ 2 ìì Ñèíèé  6  øò.

LOG0087.40 Ïëàñòèíà ðèõòîâî÷íàÿ 100 õ 34 õ 3 ìì  Êðàñíûé 6 øò.

3,9 õ 16 DIN7982 
 (7982239 16)

Ñàìîðåç ø3,9 õ 16 ìì DIN7982 Íåîêðàøåííûé 24 øò.

4,2 õ 19 DIN7981 
 (7981242 19)

Ñàìîðåç ø4,2 õ 19 ìì DIN7981 Íåîêðàøåííûé 24 øò.

INT0010.07 Çàãëóøêà äåêîðàòèâíàÿ ÏÂÕ Áåëûé 24 øò.

3,9 õ 16 DIN7982 
(7982239 16)

Ñàìîðåç ø3,9 õ 16 ìì DIN7982 Íåîêðàøåííûé 24 øò.

ÓÏËÎÒÍÈÒÅËÈ

Àðòèêóë Íàçâàíèå Öâåò Êîë-âî åä. èçì.

ALM750205 Óïëîòíèòåëü âíóòðåííèé ×åðíûé 4,68 ï.ì.

ELM5014 Уплотнитель 9GO/04 3-4 мм ×åðíûé 5,05 ï.ì.

ALM770020 Óïëîòíèòåëü ïðèòâîðà ×åðíûé 9,6 ï.ì.

ÑÒÅÊËÎÏÀÊÅÒÛ

Àðòèêóë Íàçâàíèå Öâåò Øèð. * Âûñ., ìì Êîë-âî

ÑÏÄ 28 ìì Ñòåêëîïàêåò îäíîêàìåðíûé 28ìì Ïðîçðà÷íûé 1224 * 1224 1
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10. Ìîíòàæ êîíñòðóêöèé
10.1. Комплектность изделий

Êîìïëåêòíîñòü ïîñòàâêè èçäåëèé äîëæíà îïðåäåëÿòüñÿ óñëîâèÿìè äîãîâîðà (çàêàçà) íà ïîñòàâêó èçäåëèé. 
Âûñòóïàþùèå ÷àñòè ïðèáîðîâ îòêðûâàíèÿ, ìîíòàæíûå êðåïåæíûå óçëû, ìåòèçû ïîñòàâëÿþòñÿ ñîâìåñòíî  
â îòäåëüíîé óïàêîâêå. Âèòðàæè òðàíñïîðòèðóþòñÿ â ðàçîáðàííîì âèäå èëè â âèäå ìîíòàæíûõ ìàðîê. 
Êîìïëåêòíîñòü èçäåëèÿ äîëæíà êîíòðîëèðîâàòüñÿ ïî ðàáî÷èì ÷åðòåæàì (ìîíòàæíûì ñõåìàì) è ñïåöèôèêàöèåé  
íà çàêàç.

Â êîìïëåêò ïîñòàâêè äîëæíû âõîäèòü äîêóìåíò î êà÷åñòâå (ïàñïîðò èçäåëèÿ) è èíñòðóêöèÿ ïî ìîíòàæó  
è ýêñïëóàòàöèè.

Êàæäîå èçäåëèå äîëæíî ìàðêèðîâàòüñÿ ýòèêåòêîé ñ óêàçàíèåì íàçâàíèÿ ïðåäïðèÿòèÿ-èçãîòîâèòåëÿ, íîìåðà 
çàêàçà è ìàðêè èçäåëèÿ.

Êà÷åñòâî èçãîòîâëåíèÿ àëþìèíèåâûõ êîíñòðóêöèé, óïàêîâêà è ìàðêèðîâêà äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü òåõíè÷åñêèì 
óñëîâèÿì ïðåäïðèÿòèÿ-èçãîòîâèòåëÿ. 

10.2. Организация монтажных работ 

Ìîíòàæ àëþìèíèåâûõ êîíñòðóêöèé äîëæåí âûïîëíÿòüñÿ ñïåöèàëèçèðîâàííûìè îðãàíèçàöèÿìè, èìåþùèìè 
ðàçðåøèòåëüíûå äîêóìåíòû íà ïðîèçâîäñòâî ìîíòàæíûõ ðàáîò. 
Ïðè ñòðîèòåëüñòâå è ðåêîíñòðóêöèè ñòðîèòåëüíûõ îáúåêòîâ ðàáîòû ïî ìîíòàæó îêîííûõ áëîêîâ ïðîèçâîäèòü ïîñëå 
ñäà÷è çäàíèÿ èëè åãî ÷àñòè ïîä ìîíòàæ ïî àêòó ñäà÷è-ïðèåìêè îêîííûõ ïðîåìîâ.

Ïðè ïðîèçâîäñòâå ìîíòàæíûõ ðàáîò ïåðñîíàë äîëæåí çíàòü: 
- êîíñòðóêöèþ ïðîôèëåé;
- ïðîåêòíóþ äîêóìåíòàöèþ íà ìîíòèðóåìûå èçäåëèÿ;
- ïðàâèëà îáðàùåíèÿ ñ èçäåëèÿìè ïðè âûãðóçêå íà ìåñòå ìîíòàæà è ïðè äîñòàâêå ê ìåñòó óñòàíîâêè;
- òàêæå äîëæåí ðóêîâîäñòâîâàòüñÿ íîðìàìè è ïðàâèëàìè, ðåãëàìåíòèðîâàííûìè â ÑÏ 70.13330.2012 «Íåñóùèå  
è îãðàæäàþùèå êîíñòðóêöèè».

Íàðóøåíèå òåõíîëîãèè ìîíòàæà ìîæåò ïðèâåñòè ê ðàçëè÷íûì íåñîîòâåòñòâèÿì ñòðîèòåëüíîé êîíñòðóêöèè  
è ïîâëèÿòü íà ïîòðåáèòåëüñêèå ñâîéñòâà, îñîáåííî íà íàäåæíîñòü è áåçîïàñíîñòü.

10.3. Подготовка строительного проема

Ïîäãîòîâêó ñòðîèòåëüíîãî ïðîåìà ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ ÃÎÑÒ 30971–2012. 
Ïåðåä ïðîèçâîäñòâîì ìîíòàæíûõ ðàáîò ïðèìûêàþùèå ïîâåðõíîñòè êîðîáêè îêîííîãî áëîêà è ñòåíîâîãî ïðîåìà 
äîëæíû áûòü î÷èùåíû îò ïûëè, ãðÿçè, ìàñëÿíûõ ïÿòåí, íàëåäåé è èçìîðîçè. Ïðè çàìåíå îêîííûõ áëîêîâ  
â ýêñïëóàòèðóåìûõ ïîìåùåíèÿõ, ðàçðóøåííûå ïðè èçâëå÷åíèè ñòàðûõ îêîí, ïîâåðõíîñòè âíóòðåííèõ è íàðóæíûõ 
îòêîñîâ íåîáõîäèìî âûðîâíÿòü øòóêàòóðíûì ðàñòâîðîì áåç îáðàçîâàíèÿ «òåïëîâûõ» ìîñòèêîâ (ìîñòèêîâ õîëîäà).

Ïîðÿäîê âîññòàíîâëåíèÿ ïîâðåæäåííûõ ó÷àñòêîâ ïðîåìà ïîñëå èçâëå÷åíèÿ ñòàðîé êîðîáêè óñòàíîâèòü ïî ìåñòó  
ïî ñîãëàñîâàíèþ ñ çàêàç÷èêîì.

Ïðè îòñóòñòâèè â îêîííîì ïðîåìå ÷åòâåðòè äîïóñêàåòñÿ óñòðîéñòâî ôàëüø÷åòâåðòè (íàïðèìåð, èñïîëüçîâàíèå 
óãîëêà èç àòìîñôåðîñòîéêèõ ïîëèìåðíûõ ìàòåðèàëîâ èëè ìåòàëëè÷åñêèõ ñïëàâîâ).

10. Ìîíòàæ êîíñòðóêöèé
10.4. Установка и крепление конструкции

Óñòàíîâêà îêîííîãî áëîêà â ñòðîèòåëüíûé ïðîåì ïðîèçâîäèòñÿ ñëåäóþùèìè ñïîñîáàìè:
- â ÷åòâåðòü (òîðåö ñòåíû èìååò âûñòóï);
- áåç ÷åòâåðòè.

Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ ïðîñòðàíñòâà ïðè òåðìè÷åñêîì ðàñøèðåíèè êîíñòðóêöèè è òåïëîçàùèòû óçëà ïðèìûêàíèÿ 
íåîáõîäèìî âûäåðæàòü òðåáóåìûå çàçîðû.

15 50

5
0

Установка в проем с четвертью

15 50

Установка в проем без четверти
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10. Монтаж конструкций
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10. Ìîíòàæ êîíñòðóêöèé

Установка оконного блока с помощью монтажной пластины

Âûáîð òèïà êðåïëåíèÿ îïðåäåëÿåòñÿ êîíñòðóêöèåé ïðèìûêàþùåãî ó÷àñòêà íàðóæíîé ñòåíû, íà êîòîðóþ ÷åðåç 
êðåïåæíûå ýëåìåíòû áóäåò ïåðåäàâàòüñÿ âåòðîâàÿ íàãðóçêà, âîñïðèíèìàåìàÿ îêíîì. 

Âàðèàíòû êðåïëåíèÿ:
- ñ ïîìîùüþ ìîíòàæíûõ ïëàñòèí èç îöèíêîâàííîé ñòàëè;
- ñ ïîìîùüþ ìîíòàæíûõ ïëàñòèí èç îöèíêîâàííîé ñòàëè, çàêðåïëåííûõ ÷åðåç àäàïòåð ê ðàìå;
- ñ ïîìîùüþ öàíãîâûõ àíêåðîâ ñêâîçíûì êðåïëåíèåì ÷åðåç àäàïòåð ê ðàìå.

Узлы крепления рамы к проему (верхнее / боковое сечение)

Установка конструкции 
с помощью монтажной пластины

Ø
10

Cаморез крепления к раме

Монтажная пластина

Дюбель

Установка конструкции через адаптер
с помощью монтажной пластины

Cаморез крепления к раме

Монтажная пластина

Дюбель

Ø
10

Установка конструкции с помощью
цангового анкера

Цанговый анкер (рамный дюбель) 
в «шахматном порядке»

Заглушка для отверстий
INT0010.05, INT0010.07
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10. Монтаж конструкций
10. Ìîíòàæ êîíñòðóêöèé

Àíêåð è ìîíòàæíàÿ ïëàñòèíà îáåñïå÷èâàþò âîçìîæíîñòü äåôîðìàöèè îêîííîãî áëîêà ïðè èçìåíåíèè íàðóæíîé 
òåìïåðàòóðû.

Â íèæíþþ ãîðèçîíòàëüíóþ ÷àñòü îêíà àíêåð íå óñòàíàâëèâàþò – âåëèêà âåðîÿòíîñòü ïîïàäàíèÿ äîæäåâîé âîäû  
â ñòåíó ÷åðåç îòâåðñòèÿ, ïðîñâåðëåííûå â êîðîáêå.

Øàã òî÷åê êðåïëåíèÿ îêíà ïðèíèìàåòñÿ â çàâèñèìîñòè îò ýêñïëóàòàöèîííûõ íàãðóçîê è ìàòåðèàëà ñòåíû.

Пример 1. Крепления рамы в проем

Кронштейн опорный
WEK0001

Отлив
WE090-01

Пена монтажная
BAU1001

Лента
гидроизоляционная

BAU2007

Подоконник
MOL0058.07

Скоба монтажная

Лента
пароизоляционная
BAU2003
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Установка нижней части конструкции 
на парапет через адаптер

10. Монтаж конструкций
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10. Ìîíòàæ êîíñòðóêöèé

Установка и крепление конструкции

Ïîäãîòîâèòü êîíñòðóêöèþ îêîííîãî áëîêà ê ïðåäâàðèòåëüíîé óñòàíîâêå â ïðîåì: 
- óñòàíîâèòü íà ðàìó ìîíòàæíûå ïëàñòèíû. Âûáîð êðåïåæíûõ ïëàñòèí è ðàññòîÿíèå ìåæäó íèìè ïî êîíòóðó 
ïðîåìà, à òàêæå ãëóáèíà çàäåëêè â òîëùå ñòåíû äîëæíû áûòü ïðåäñòàâëåíû â ðàáî÷åé äîêóìåíòàöèè.

Ìàêñèìàëüíûå ðàññòîÿíèÿ ìåæäó êðåïåæíûìè ýëåìåíòàìè íå äîëæíû ïðåâûøàòü 700 ìì. Ðàññòîÿíèå  
îò âíóòðåííåãî óãëà ðàìû îêîííîãî áëîêà äî êðåïåæíîãî ýëåìåíòà – 150–180 ìì.

Âñòàâèòü ðàìó â ïðîåì. Ñäâèãàÿ ïî ãîðèçîíòàëè, äîáèòüñÿ ðàâíîãî çàçîðà ïî áîêîâûì ñòîðîíàì. Ñ ïîìîùüþ 
òåõíîëîãè÷åñêèõ êëèíüåâ, óñòàíàâëèâàåìûõ â ìåñòàõ óãëîâûõ ñîåäèíåíèé è èìïîñòîâ, âûñòàâèòü ðàìó ïî óðîâíþ  
â âåðòèêàëüíîé è ãîðèçîíòàëüíîé ïëîñêîñòÿõ.

Ïîäîáðàòü òîëùèíó îïîðíûõ êîëîäîê èç ïîëèìåðíûõ ìàòåðèàëîâ – ìîæíî èñïîëüçîâàòü ïîäêëàäêè ïîä 
ñòåêëîïàêåòû. Êîëè÷åñòâî è ðàñïîëîæåíèå îïîðíûõ êîëîäîê äîëæíî áûòü îïðåäåëåíî â ðàáî÷åé äîêóìåíòàöèè.

Ïðèìåðû ðàñïîëîæåíèÿ îïîðíûõ êîëîäîê è êðåïåæíûõ äåòàëåé ïðèâåäåíû íà ðèñóíêå.

Схема расположения
точек крепления рамы

150–180

15
0–

18
0

Колодка опорная

< 
70

0
< 

70
0

<700

Элемент крепления рамы
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10. Ìîíòàæ êîíñòðóêöèé
10.5. Герметизация примыканий

Â òåõíîëîãèè ìîíòàæà êîíñòðóêöèé ýòàï çàïîëíåíèÿ ïîëîñòè ñòûêà ïåíîé ÿâëÿåòñÿ íàèáîëåå îòâåòñòâåííûì, òàê 
êàê ïðè ýòîì îáåñïå÷èâàþòñÿ òåïëîèçîëÿöèîííûå êà÷åñòâà ìîíòàæíîãî øâà è åãî äîëãîâå÷íîñòü (ñîãëàñíî  
ÃÎÑÒ 30971–2012 è «Òåõíîëîãè÷åñêèõ ðåêîìåíäàöèé…»).

Ïðè ïëþñîâûõ òåìïåðàòóðàõ îêðóæàþùåé ñðåäû, âíóòðåííþþ ïîëîñòü ñòûêà è ïðîñòðàíñòâî âîêðóã ðàìû 
ñëåäóåò óâëàæíèòü.

Áàëëîí ñ ïåííûì ñîñòàâîì ïåðåä çàïîëíåíèåì ñòûêà ñëåäóåò âñòðÿõíóòü äî îáðàçîâàíèÿ âíóòðè íåãî 
îäíîðîäíîé ìàññû è ïðîâåñòè ïðîáíûé òåñò íà ïåðâè÷íîå ðàñøèðåíèå ïåííîãî ìàòåðèàëà â óñëîâèÿõ îêðóæàþùåé 
ñðåäû ìîíòàæíîé çîíû.

Çàïîëíèòü ïåíîé øîâ ìåæäó êîðîáêîé è ñòåíîé, ó÷èòûâàÿ ñâîéñòâî ïåíû ðàñøèðÿòüñÿ è âî èçáåæàíèå 
ïîñëåäóþùèõ ñèëîâûõ âîçäåéñòâèé ïåíû íà ïðîôèëü. Ïðè ðàáîòå íå äîïóñêàòü âûõîäà èçëèøêîâ ïåíû  
çà âíóòðåííþþ ïëîñêîñòü ïðîôèëÿ êîðîáêè îêîííîãî áëîêà.

Â ñëó÷àå åñëè øèðèíà ìîíòàæíîãî çàçîðà ïðåâûøàåò ðàçìåðû, ïðåäóñìîòðåííûå íàñòîÿùåé èíñòðóêöèåé áîëåå 
÷åì â 1,5 ðàçà, çàïîëíåíèå çàçîðà ñëåäóåò âûïîëíÿòü ïîñëîéíî, ñ èíòåðâàëàìè ìåæäó ñëîÿìè ïî òåõíîëîãèè, 
ðåêîìåíäîâàííîé ïðîèçâîäèòåëåì ïåííîãî óòåïëèòåëÿ.

Äëÿ òåõíîëîãè÷åñêè ãðàìîòíîãî ýêîíîìè÷íîãî èñïîëüçîâàíèÿ ïåííîãî ìàòåðèàëà, ðåêîìåíäóåòñÿ
èñïîëüçîâàòü ïèñòîëåò.
Ïîñëå çàâåðøåíèÿ ïðîöåññà ïîëèìåðèçàöèè ïåíû (ïîëíîãî ðàñøèðåíèÿ è âûñûõàíèÿ ïåíû) íåîáõîäèìî  

åå âûðîâíÿòü ïóòåì ïîäðåçàíèÿ è íàêëåèòü ãèäðîèçîëÿöèîííóþ ïàðîïðîíèöàåìóþ ëåíòó è ïàðîèçîëÿöèîííóþ 
ëåíòó íåïðåðûâíî ïî âñåìó êîíòóðó ñòåíîâîãî ïðîåìà. Ñîåäèíåíèå ëåíò ñ ïîâåðõíîñòÿìè îêîííîãî áëîêà  
è ñòåíîâîãî ïðîåìà ïî âñåìó ïåðèìåòðó äîëæíî áûòü ïëîòíûì, áåç ñêëàäîê è âçäóòèé; çàäåëêà óãëîâ äîëæíà áûòü 
îñîáî òùàòåëüíîé.
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10. Ìîíòàæ êîíñòðóêöèé
10.6. Контроль качества выполненных работ

Âõîäíîé êîíòðîëü êà÷åñòâà ìàòåðèàëîâ è èçäåëèé ïðè èõ ïîñòóïëåíèè è õðàíåíèè ïðîèçâîäèòü  
â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè íîðìàòèâíîé è ïðîåêòíîé äîêóìåíòàöèè. Ïðè ýòîì ïðîâåðèòü ñåðòèôèêàòû 
ñîîòâåòñòâèÿ, ñàíèòàðíî-ýïèäåìèîëîãè÷åñêèå çàêëþ÷åíèÿ, ñðîêè ãîäíîñòè, ìàðêèðîâêó èçäåëèé, à òàêæå 
âûïîëíåíèå óñëîâèé, óñòàíîâëåííûõ â äîãîâîðàõ íà ïîñòàâêó. Ïðîâîäèò ñëóæáà êîíòðîëÿ êà÷åñòâà ìîíòàæíîé 
îðãàíèçàöèè.

Êîíòðîëü êà÷åñòâà ïîäãîòîâêè îêîííûõ ïðîåìîâ è óñòàíîâêè îêîííûõ áëîêîâ ïðîèçâîäèòü ñîãëàñíî 
òåõíîëîãè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè íà ïðîèçâîäñòâî ìîíòàæíûõ ðàáîò ñ ó÷åòîì òðåáîâàíèé äåéñòâóþùåé 
íîðìàòèâíîé äîêóìåíòàöèè. Ïðè ýòîì ïðîâåðÿòü: 

- ïîäãîòîâêó ïîâåðõíîñòåé îêîííûõ ïðîåìîâ è îêîííûõ áëîêîâ;
- ðàçìåðû (ïðåäåëüíûå îòêëîíåíèÿ) îêîííûõ ïðîåìîâ è áëîêîâ;
- îòêëîíåíèÿ îò ðàçìåðîâ ïðè óñòàíîâêå îêîííûõ áëîêîâ;
- îòêëîíåíèÿ îò ðàçìåðîâ ìîíòàæíûõ çàçîðîâ;
- äðóãèå òðåáîâàíèÿ, óñòàíîâëåííûå â ðàáî÷åé ïðîåêòíîé è òåõíîëîãè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè. Ïðîâåðêó êà÷åñòâà 

ïîäãîòîâêè îêîííûõ ïðîåìîâ ïðîâîäèò îòâåòñòâåííûé èñïîëíèòåëü ðàáîò è îôîðìëÿåò àêò ñäà÷è-ïðèåìêè  
îêîííûõ ïðîåìîâ.

Ïðèåìêó ìîíòàæíûõ ðàáîò îñóùåñòâëÿþò íà ñòðîèòåëüíûõ îáúåêòàõ ïàðòèÿìè. Çà ïàðòèþ ïðèíèìàòü ÷èñëî 
îêîííûõ ïðîåìîâ ñ óñòàíîâëåííûìè îêîííûìè áëîêàìè è çàêîí÷åííûìè ìîíòàæíûìè øâàìè, âûïîëíåííûìè  
ïî îäíîé òåõíîëîãèè è îôîðìëåííûìè îäíèì àêòîì ñäà÷è-ïðèåìêè (äîêóìåíòîì î êà÷åñòâå). 
Êîíòðîëü êà÷åñòâà ìîíòàæíûõ øâîâ îñóùåñòâëÿòü âèçóàëüíî â 2 ýòàïà:

- ïåðâûé ýòàï – íåïîñðåäñòâåííî ïîñëå çàâåðøåíèÿ ðàáîò, ïðè ýòîì ïðîâåðÿòü êà÷åñòâî ïðèêëåèâàíèÿ ëåíò  
к откосу/ конструкции и отсутствие искривлений коробки от силового воздействия пены;

- âòîðîé ýòàï – ÷åðåç ñóòêè, ÷òî äèêòóåòñÿ ñâîéñòâàìè ïåííîãî ìàòåðèàëà: ãåðìåòè÷íîñòü óêëàäêè ïåíû  
è îòñóòñòâèå èñêðèâëåíèé êîðîáêè îò ñèëîâîãî âîçäåéñòâèÿ ïåíû;

Äåôåêòû óñòðàíèòü ïî ìåñòó.
Ïðîâåðèòü ðàáîòó ôóðíèòóðû (ôóðíèòóðà äîëæíà ðàáîòàòü ïëàâíî, âñå çàöåïû äîëæíû ôóíêöèîíèðîâàòü).
Óäàëèòü ñ ëèöåâûõ ïîâåðõíîñòåé çàùèòíóþ ïëåíêó.

11. Перечень нормативных документов и литературы

ÃÎÑÒ Ð 56926–2016. «Êîíñòðóêöèè îêîííûå è áàëêîííûå ðàçëè÷íîãî ôóíêöèîíàëüíîãî íàçíà÷åíèÿ äëÿ æèëûõ 
çäàíèé».

ÃÎÑÒ 21519–2022 «Áëîêè îêîííûå èç àëþìèíèåâûõ ïðîôèëåé. Òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ».

ÃÎÑÒ 22233–2018 «Ïðîôèëè ïðåññîâàííûå èç àëþìèíèåâûõ ñïëàâîâ äëÿ ñâåòîïðîçðà÷íûõ îãðàæäàþùèõ 
êîíñòðóêöèé»

ÃÎÑÒ 23166–2021 «Áëîêè îêîííûå. Îáùèå òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ».

ÃÎÑÒ 23747–2015 «Áëîêè äâåðíûå èç àëþìèíèåâûõ ñïëàâîâ. Òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ».

ÃÎÑÒ 24866–2014 «Ñòåêëîïàêåòû êëååíûå. Òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ».

ÃÎÑÒ Ð 58945–2020 «Ñèñòåìà îáåñïå÷åíèÿ òî÷íîñòè ãåîìåòðè÷åñêèõ ïàðàìåòðîâ â ñòðîèòåëüñòâå. Ïðàâèëà 
âûïîëíåíèÿ èçìåðåíèé ïàðàìåòðîâ çäàíèé è ñîîðóæåíèé».

ÃÎÑÒ 27751–2014 «Íàäåæíîñòü ñòðîèòåëüíûõ êîíñòðóêöèé è îñíîâàíèé. Îñíîâíûå ïîëîæåíèÿ».

ÃÎÑÒ 30247.0-94 «Êîíñòðóêöèè ñòðîèòåëüíûå. Ìåòîäû èñïûòàíèé íà îãíåñòîéêîñòü. Îáùèå òðåáîâàíèÿ».

ÃÎÑÒ Ð 53295–2009 «Ñðåäñòâà îãíåçàùèòû äëÿ ñòàëüíûõ êîíñòðóêöèé. Îáùèå òðåáîâàíèÿ. Ìåòîä îïðåäåëåíèÿ 
îãíåçàùèòíîé ýôôåêòèâíîñòè».

ÃÎÑÒ 30777–2012 «Óñòðîéñòâà ïîâîðîòíûå, îòêèäíûå, ïîâîðîòíî-îòêèäíûå, ðàçäâèæíûå äëÿ îêîííûõ è áàëêîííûõ 
äâåðíûõ áëîêîâ. Òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ».

ÃÎÑÒ 30778–2001 «Ïðîêëàäêè óïëîòíÿþùèå èç ýëàñòîìåðíûõ ìàòåðèàëîâ äëÿ îêîííûõ è äâåðíûõ áëîêîâ. 
Òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ».

ÃÎÑÒ 30971–2012 «Øâû ìîíòàæíûå óçëîâ ïðèìûêàíèÿ îêîííûõ áëîêîâ ê ñòåíîâûì ïðîåìàì. Îáùèå òåõíè÷åñêèå 
óñëîâèÿ».

ÃÎÑÒ 26602.1–2023 «Áëîêè îêîííûå è äâåðíûå. Ìåòîäû îïðåäåëåíèÿ ñîïðîòèâëåíèÿ òåïëîïåðåäà÷å».

ÑÏ 20.13330 2016 «Íàãðóçêè è âîçäåéñòâèÿ».

ÑÏ 128.13330.2016 «Àëþìèíèåâûå êîíñòðóêöèè».

ÑÏ 28.13330.2017 «Çàùèòà ñòðîèòåëüíûõ êîíñòðóêöèé îò êîððîçèè».

ÑÏ 70.13330.2012 «Íåñóùèå è îãðàæäàþùèå êîíñòðóêöèè».

ÑÏ 71.13330.2017 «Èçîëÿöèîííûå è îòäåëî÷íûå ïîêðûòèÿ».

ÑÍèÏ 12-03-2001 «Áåçîïàñíîñòü òðóäà â ñòðîèòåëüñòâå». ×àñòü I. Îáùèå òðåáîâàíèÿ.

ÑÍèÏ 12-04-2002 «Áåçîïàñíîñòü òðóäà â ñòðîèòåëüñòâå». ×àñòü II. Ñòðîèòåëüíîå ïðîèçâîäñòâî.

ÔÇ ¹384 îò 30.12.2009 ã. «Òåõíè÷åñêèé ðåãëàìåíò î áåçîïàñíîñòè çäàíèé è ñîîðóæåíèé».

ÑÏ 50.13330.2012 «Òåïëîâàÿ çàùèòà çäàíèé».

ÑÏ 51.13330.2011 «Çàùèòà îò øóìà».

ÑÏ 52.13330.2016 «Åñòåñòâåííîå è èñêóññòâåííîå îñâåùåíèå».

«Ðåêîìåíäàöèè ïî âûáîðó è óñòðîéñòâó ñîâðåìåííûõ êîíñòðóêöèé îêîí». ÌÄÑ 56-1.2000. ÖÍÈÈÏðîìçäàíèé, 2000. 

«Ðåêîìåíäàöèè ïî óñòàíîâêå ýíåðãîýôôåêòèâíûõ îêîí â íàðóæíûõ ñòåíàõ âíîâü ñòðîÿùèõñÿ è ðåêîíñòðóèðóåìûõ 
çäàíèé». Ìîñêîìàðõèòåêòóðà. 2004 ã.

«Ïðîåêòèðîâàíèå ñîâðåìåííûõ îêîííûõ ñèñòåì ãðàæäàíñêèõ çäàíèé».

Èçäàòåëüñòâî Àññîöèàöèè ñòðîèòåëüíûõ âóçîâ, Ìîñêâà, 2003 ã.

«Ðåêîìåíäàöèè ïî óñòàíîâêå ýíåðãîýôôåêòèâíûõ îêîí â íàðóæíûõ ñòåíàõ âíîâü ñòðîÿùèõñÿ è ðåêîíñòðóèðóåìûõ 
çäàíèé». Ìîñêîìàðõèòåêòóðà. 2004 ã.

«Òåõíè÷åñêèå ðåêîìåíäàöèèïî òåõíîëîãèè ïðèìåíåíèÿêîìïëåêñíîé ñèñòåìû ìàòåðèàëîâ, îáåñïå÷èâàþùèõ 
êà÷åñòâåííîå óïëîòíåíèå è ãåðìåòèçàöèþ ñòûêîâ ñâåòîïðîçðà÷íûõ êîíñòðóêöèé». 

ÒÐ 109-00. Êîìïëåêñ Àðõèòåêòóðû, ñòðîèòåëüñòâà, ðàçâèòèÿ è ðåêîíñòðóêöèè ãîðîäà. 2001 ã.


	cover_main_out_S90_сайт
	S90 2024_сайт

